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ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА 
до робочого навчального плану для професійно - 

технічного навчання за професією «Оператор верстатів з програмним 
керуванням» у Таврійському державному  агротехнологічному 

університеті 
 

Навчальний план складено на основі Державного стандарту 
професійно-технічної  освіти для підготовки  (підвищення кваліфікації) 
робітників з професії «Оператор верстатів з програмним керуванням» 2-5 
розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 
16 листопада 2011 р. № 1238 «Про утворення міжвідомчої робочої групи з 
питань розроблення та впровадження державних  стандартів  професійно-
технічної  освіти» статті 32 Закону України «Про професійно-технічну 
освіту» та є обов’язковим для виконання всіма професійно-технічними 
навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що 
здійснюють (або забезпечують) підготовку (підвищення кваліфікації) 
кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми 
власності. 

У професійно-технічних навчальних закладах (ПТНЗ) першого 
атестаційного рівня тривалість професійного навчання на 2-й розряд складає 
671 годину (з яких 651 годину відведено на вивчення та освоєння дисциплін 
із спеціальності «Оператор верстатів з програмним керуванням», а 20 годин – 
на консультації перед Державною квалафікаційною атестацією). 

Пакет навчальних планів і програм містить: 
 пояснювальну записку; 
 освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-
технічного навчального закладу; 

 типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників;  
 типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого 
навчання і виробничої практики, передбачених типовим навчальним 
планом; 

 критерії кваліфікаційної атестації випускників; 
 перелік основних обов’язкових засобів навчання; 
 список рекомендованої літератури. 
Робочий навчальний план розрахований на термін навчання 24 тижні, 

розроблений відповідно до типового навчального плану Державного 
стандарту ДСПТО 8211.СО.28.52-2014 з професії 8211 «Оператор верстатів з 
програмним керуванням». 

Професійна освіта складається із загальнопрофесійної,  професійно-
теоретичної та професійно-практичної підготовок. Обсяги кожної підготовки 
визначаються освітньо-кваліфікаційною характеристикою та складністю 
запропонованої професії, очікуваним кваліфікаційним рівнем робітника та 
терміном навчання. З метою визначення досягнутого рівня професійної 
кваліфікації передбачається послідовне вивчення навчальних предметів 
професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовок з даної 



професії з державною кваліфікаційною атестацією, за наслідками якої 
присвоюється кваліфікація з професії «Оператор верстатів з програмним 
керуванням». 

Для вивчення навчальних дисциплін загальнопрофесійної підготовки 
відводиться 73 години, що складає 11 % від загальної кількості навчальних 
годин. 

Для професійно-теоретичної підготовки відводиться 219 годин, що 
складає 34 % від загального фонду навчального часу. 

Для професійно-практичної підготовки відводиться 352 години, що 
складає 55 % від загального фонду навчального часу. з яких: 

– Виробниче навчання в майстерні здійснюється протягом 84 годин, 
що складає     13 % від загального фонду навчального часу 

– Виробниче навчання на виробництві здійснюється протягом 114 
годин, що складає     18 % від загального фонду навчального часу 

– Виробнича практика здійснюється протягом 154 годин, що складає     
24 % від загального фонду навчального часу. 

Згідно з вимогами реалізації міжпредметних зв’язків, ступневості 
навчання, максимального тижневого навантаження слухачів не більше 36 
годин та 180 годин виробничого навчання. Навчальні дисципліни з 
професійно-теоретичної підготовки вивчаються за робочими навчальними 
програмами, розробленими на основі типових навчальних програм. 

Державна кваліфікаційна атестація проводиться за рахунок 
навчального часу, що відведений на професійно-практичну підготовку .      
На консультацію відведено 20  годин. 

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, 
організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях, 
організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту 
професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у 
межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків 
навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно 
діючої нормативної бази. 

Після завершення навчання кожний учень/слухач повинен уміти 
самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною 
характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у 
відповідній галузі. 

До самостійного виконання робіт учні/слухачі допускаються лише 
після навчання і перевірки знань з охорони праці. 

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, 
відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт 
розробляється професійно-технічними навчальними закладами відповідно до 
вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик. 

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти 
бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів/слухачів. 
Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня «кваліфікований робітник» 
відповідного розряду можливе за умови отримання учнем/слухачем не менше 



чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.  
Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно 

пройшла  кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний 
рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та 
видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, 
зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України. 

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та 
третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний 
рівень «кваліфікований робітник», видається диплом, зразок якого 
затверджується Кабінетом Міністрів України. 

Особі, яка не закінчила повний курс навчання у професійно-технічному 
навчальному закладі другого та третього атестаційних рівнів, але за 
результатами кваліфікаційної атестації їй присвоєно освітньо-
кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії 
відповідного розряду видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) 
робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів 
України. 



ОСВІТНЬО - КВАЛІФІКАЦІЙНА ХАРАКТЕРИСТИКА 

випускника Таврійського державного агротехнологічного 

університету 

1. Професія 8211  «Оператор верстатів з програмним керуванням» 

2. Кваліфікація – 2 разряд 

3. Кваліфікаційні вимоги 

 

Повинен знати:  

– принцип роботи верстатів з програмним керуванням;  

– режими роботи верстатів, які обслуговує;  

– правила керування устаткуванням, яке обслуговує;  

– найменування, призначення, класифікацію, будову та умови 

застосування найбільш розповсюджених універсальних пристроїв, 

різального, простого і середньої складності та  контрольно-вимірювального 

інструменту;  

– ознаки спрацювання різального інструменту;  

– найменування, маркування і основні механічні властивості 

матеріалів, які обробляє;  

– основні поняття з механіки, гідравліки та електротехніки в обсязі, 

необхідному для виконання робіт;  

– особливості обробки деталей на верстатах з програмним 

керуванням;  

– умовну сигналізацію, яка застосовується на робочому місці;  

– призначення умовних знаків на панелі керування верстатом;  

– принципи запису керуючої програми з пульта пристрою керування 

та перенесення керуючої програми з носія до пристрою керування;  

– основи знань про допуски, квалітети та параметри шорсткості;  

– призначення і властивості охолоджувальних і мастильних рідин; 

– читання креслень деталей, які обробляє. 

 

Повинен уміти:  

– вести процес оброблення з пульта керування простих деталей за   

12-14 квалітетами на налагоджених верстатах з програмним 

керуванням з одним видом оброблення;  

– установлювати і знімати деталі після оброблення;  

– стежити за роботою систем верстатів, які обслуговує, за 



повідомленнями на екрані пристрою керування та реагувати на них;  

– перевіряти якість оброблення деталей контрольно-вимірювальним 

інструментом та візуально;  

– підналагоджувати окремі прості і середньої складності вузли і 

механізми під керівництвом оператора більш високої кваліфікації. 

4. Загальнопрофесійні вимоги 

  Повинен: 

- раціонально організовувати та ефективно використовувати робоче 

місце; 

- дотримуватися  норм технологічного процесу;  

- не допускати браку в роботі;  

- знати і виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і 

навколишнього середовища, додержуватись норм, методів і прийомів 

безпечного ведення робіт;  

- використовувати в разі необхідності засоби попередження й 

усунення природних і непередбачених  негативних явищ (пожежі, аварії, 

повені тощо); 

- знати інформаційні технології в обсязі, що є необхідним для 

виконання професійних обов’язків; 

- володіти обсягом знань з правових питань галузі, основ ведення 

підприємницької діяльності, державної реєстрації суб’єктів підприємницької 

діяльності та трудового законодавства в межах професійної діяльності. 

 

5. Вимоги до освітнього, освітньо-кваліфікаційного  рівнів, 

кваліфікації осіб 

5.1. При вступі  на навчання 

Повна або базова загальна середня освіта. 

5.2. Після закінчення навчання 

Повна або базова загальна середня освіта, професійно-технічна освіта, 

освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» за професією 

«оператор верстатів з програмним керуванням 2-го розряду»; без вимог до 

стажу роботи. 

 

6. Сфера професійного використання випускника 

Оброблення металів та матеріалів різанням. 

 



7. Специфічні вимоги 

7.1. Вік: прийняття на роботу здійснюється після закінчення строку навчання 

відповідно до законодавства.  

7.2. Стать: чоловіча, жіноча (обмеження отримання професії по статевій 

приналежності визначається переліком важких робіт і робіт із шкідливими та 

небезпечними умовами праці, на яких забороняється використання праці 

жінок, затверджених наказом МОЗ України №256 від 29.12.1993). 

7.3. Медичні обмеження. 

 

Примітка: освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника була 

передрукована із державного стандарту професійно – технічної освіти. 

 
 
 
 
Ректор ТДАТУ, 

д.т.н., професор       Кюрчев В.М. 
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РОБОЧИЙ НАВЧАЛЬНИЙ ПЛАН 
ПІДГОТОВКИ КВАЛІФІКОВАНИХ РОБІТНИКІВ 

Професія – 8211 Оператор верстатів з програмним керуванням 
Кваліфікація – 2 разряд 
Загальний фонд навчального часу – 671 година 
 

№ 
з/п Навчальні предмети  

Кількість годин 

Всього  

З них 
лаборатор

но-
практичні 
роботи 

1. Загальнопрофесійна підготовка 73 8 
1.1. Інформаційні технології 17 8 
1.2. Основи галузевої економіки і підприємництва 17  
1.3 Основи правових знань 17  
1.4 Правила дорожнього руху 8  
1.5 Резерв часу 14  
2. Професійно-теоретична підготовка 219 13 
2.1. Охорона праці  30  
2.2. Читання креслень  34  
2.3. Електротехніка з основами промислової 

електроніки 
26 2 

2.4. Допуски та технічні вимірювання 17 1 
2.5. Матеріали та технологія машинобудування 34 2 
2.6. Основи гідравліки та механіки 18  
2.7. Будова і правила керування верстатами з 

програмним керуванням та їх налагодження 
60 8 

3. Професійно-практична підготовка 352  
3.1. Виробниче навчання в майстерні  84  
3.2. Виробниче навчання на виробництві 114  
3.3. Виробнича практика 154  
4. Консультації 20  
5. Державна кваліфікаційна атестація  7  
6. Загальний обсяг навчального часу (без п.4) 651 21 

 
 
 
 
Ректор ТДАТУ, 
д.т.н., професор      Кюрчев В.М. 
 



Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки 
кваліфікованих робітників за професією 

8211 «Оператор верстатів з програмним керуванням» 
Кваліфікація: 2 розряд 

 
1. Кабінети: 
– Будови та правил керування верстатами з програмним керуванням 

та їх налагодження. 
– Допусків та технічних вимірювань. 
– Охорони праці. 
– Читання креслень. 
– Електротехніки з основами промислової електроніки. 
– Інформаційних технологій. 
– Матеріалів та технології машинобудування. 
– Основ гідравліки та механіки. 

 

 
2. Майстерні: 
– Операторів верстатів з програмним керуванням 

 
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють професійне навчання кваліфікованих робітників: 

- допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій  за рахунок їх об'єднання; 
- індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватися при наявності 

обладнаного робочого місця; 
- предмети «Інформаційні технології», «Правила дорожнього руху» вивчаються за згодою 

підприємств - замовників кадрів. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1. ЗАГАЛЬНО-ПРОФЕСІЙНА ПІДГОТОВКА 
 
 
 

1.1 Робоча навчальна програма з предмета 
«Інформаційні технології» 

 

№ 
з/п 

Тема 

Кількість годин 

Всього 

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Інформація та інформаційні технології 1  
2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні 

технології 
8 4 

3. Мережні системи та сервіси 8 4 
 Всього годин 17 8 

 
 
 
 

1.2 Робоча навчальна програма з предмета 
«Основи галузевої економіки і підприємництва» 

 

№ 
з/
п 

Тема 

Кількість годин 

Всього  

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Наука економіка. Економіка та її роль в 
суспільному житті 

2  

2. Товарне виробництво, його сутність і закони 2  
3. Підприємства  машинобудівної галузі в 

системі  економічних відносин 
4  

4. Структура та механізми функціонування 
ринкової економіки 

2  

5. Економічні відносини власності 2  
6. Підприємництво як форма діяльності в 

умовах ринкової економіки 
2  

7. Менеджмент та маркетинг у підприємницькій 
діяльності 

3  

 Всього годин: 17  
 

 
 



1.3 Робоча навчальна програма з предмета 
«Основи правових знань» 

 

№ 
з/
п 

Тема 

Кількість годин 

Всього  

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Право-соціальна цінність, складова частина 
загальнолюдської культури. Поняття та 
ознаки правової держави 

2  

2. Конституційні основи України 6  
3. Цивільне право 5  
4. Господарство і право 4  

 Всього годин: 17  
 
 

1.4 Робоча навчальна програма з предмета 
«Правила дорожнього руху» 

 

№ 
з/
п 

Тема 

Кількість годин 

Всього  

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Закон України «Про дорожній рух». Загальні 
положення,  визначення 

1 
 

2. Обов’язки та права пасажирів і пішоходів 1  
3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, 

які керують гужовим транспортом і погоничів
тварин 

1 
 

4. Регулювання дорожнього руху 1  
5. Рух транспорту та безпека пішоходів і 

пасажирів 
1 

 

6. Особливі умови руху 1  
7. Надання першої медичної допомоги під час

дорожньо-транспортних випадків 
1 

 

8. Відповідальність за порушення правил 
дорожнього руху 

1 
 

 Всього годин: 8  
 
 
 
 
 



2. ПРОФЕСІЙНО-ТЕОРЕТИЧНА ПІДГОТОВКА 
 

2.1 Робоча навчальна програма предмета 
«Охорона праці» 

№ 
з/п 

Тема 

Кількість годин 

всього 

з них на 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Правові та організаційні основи охорони праці 4  
2. Основи безпеки праці при виконанні робіт за 

професією «Оператор верстатів з програмним 
керуванням». Загальні відомості про потенціал 
небезпек. Психологія безпеки праці. Організація 
роботи з охорони праці 

8  

3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і 
вибухозахист виробництва 

4  

4. Основи електробезпеки 4  
5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії.  

Медичні огляди 
4  

6. Надання першої допомоги потерпілим при 
нещасних випадках 

6  

 Всього годин: 30  
 

2.2 Робоча навчальна програма з предмета 
«Читання креслень» 

№ 
з/п 

Тема 

Кількість годин 

Всього 

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

 Розділ 1. Загальна частина   
1 Введення до курсу креслення 8  
2 Практичне застосування геометричних побудов 2  
3 Аксонометричні і прямокутні проекції 4  
4 Перерізи і розрізи 4  
 Розділ 2. Машинобудівне креслення   

5 Робочі креслення деталей 8  
6 Схеми 2  
 Розділ 3. Спеціальна частина   

7 Читання і виконання креслень по професії 6  
 Всього годин: 34  

 
 
 



2.3 Робоча навчальна програма з предмета 
«Електротехніка з основами  промислової електроніки» 

№ 
з/п Тема  

Кількість годин

Всього 

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи

1 Вступ 1 
2 Основи електростатики 2 
3 Постійний струм та кола постійного струму 3 1
4 Електромагнетизм 2 
5 Змінний струм та кола змінного струму 2 
6 Електричні вимірювання. 

Електровимірювальні прилади
3 1

7 Трансформатори 2 
8 Електричні машини 4  

8.1 Електричні машини змінного струму 2  
8.2 Електричні машини постійного струму 2  
9 Електричні апарати 2 
10 Прилади промислової електроніки 2 
11 Пристрої промислової електроніки 2 
12 Виробництво, розподіл та споживання 

електричної енергії  
1 

Всього годин: 26 2
 

2.4 Робоча навчальна програма з предмета 
«Допуски та технічні вимірювання» 

№ 
з/п Тема 

Кількість годин

Всього 

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи

1. Взаємозамінність у машинобудуванні та якість 
продукції 

1 

2. Основні відомості про розміри і з’єднання в 
машинобудуванні 

2 

3. Допуски і посадки гладких циліндричних з’єднань 2 
4. Допуски форми і розташування поверхонь. 

Шорсткість поверхонь 
2 

5. Основи технічних вимірювань 2 
6. Найпростіші й універсальні засоби вимірювань 3 1
7. Основні відомості про засоби вимірювання кутів і 

конусів 
1 

8. Параметри різьби й засоби вимірювання різьбових 
з’єднань 

2 

9. Засоби вимірювання шпонкових і шліцьових з’єднань 2 
Всього годин: 17 1



2.5 Робоча навчальна програма з предмета 
«Матеріали та технологія машинобудування» 

 

№ 
з\п 

Тема 

Кількість годин 

Всього 

З них 
лабораторно-
практичних 

робіт 
1 Вступ  1  

Розділ 1. Машинобудівні матеріали   
2 Будова, властивості металів і методи їх 

випробування 
5 2 

3 Основні відомості з теорії сплавів 1  
4 Чавун 2  
5 Вуглецеві і леговані сталі. 2  
6 Кольорові метали і сплави 2  
7 Основні відомості про термічну і 

хіміко-термічну обробку 
2  

8 Металокерамічні і мінералокерамічні, 
наплавні  тверді сплави 

2  

9 Неметалеві і композиційні матеріали. 1  
Розділ 2. Основи технології 

машинобудування 
  

10 Основні поняття і визначення 1  
11 Заготовки деталей машин 2  
12 Точність обробки і шорсткість 

поверхні 
1  

Розділ 3. Методи обробки поверхонь 
типових деталей 

  

13 Обробка поверхонь тіл обертання 2  
14 Обробка отворів 2  
15 Обробка плоских поверхонь 2  
16 Обробка різьбових поверхонь 2  
17 Обробка фасонних поверхонь 2  
18 Слюсарна обробка і складання 1  
19 Перспективи розвитку технології 

машинобудування 
1  

Всього годин: 34 2 
 

 



2.6 Робоча навчальна програма з предмета 
«Основи гідравліки та механіки» 

№ 
з/п 

Тема 

Кількість годин 

Всього 

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Основні відомості про гідросистеми 2  
2. Робота гідравлічного приводу  2  
3. Обладнання гідросистем 6  
4. Основні відомості про пневмоприводи 4  
5. Деталі механізмів та машин 4  

Всього годин: 18  
 

2.7 Робоча навчальна програма з предмета 
«Будова і  правила керування верстатами з ПК та їх налагодження» 

№ 
з/п 

Тема 

Кількість годин 

Всього 

З них 
лабораторно-
практичні 
роботи 

1. Поняття про програмне керування 4  
2. Верстати з програмним керуванням  8  
3. Токарні верстати з програмним керуванням 16 4 
4. Особливості обробки деталей на токарних 

верстатах, інструменти та пристосування 
12  

5. Фрезерні верстати з програмним керуванням 12 4 
6. Особливості фрезерної та свердлильної обробки 

деталей, інструменти та пристосування 
8 

 

Всього годин: 60 8 



3.1 ПРОФЕСІЙНО-ПРАКТИЧНА ПІДГОТОВКА 
 
Робоча навчальна програма з виробничого навчання 
Професія - 8211 «Оператор верстатів з програмним керуванням» 
Кваліфікація – 2 разряд 

 
№ 
з/п 

Тема 
Кількість 
годин 

3.1. Виробниче навчання в майстерні 

1. 
Вступне заняття 
Безпека праці і протипожежна безпека в навчальних 
майстернях 

6 

2. 
Будова та правила керування верстатами з ПК 
токарної групи 6 

3. 

Обробка деталей за 12-14-м квалітетами за програмою 
на налагоджених верстатах. Контроль за роботою 
систем верстатів, за показниками цифрових табло та 
сигнальних ламп 

30 

4. 
Будова та правила керування верстатами з ПК 
фрезерувальної групи 6 

5. 
Обробка деталей за 12-14-м квалітетами  за програмою 
на налагоджених фрезерувальних верстатах. Контроль 
за роботою систем верстатів 

36 

 Всього годин: 84 
3.2. Виробниче навчання на виробництві 

1.  
Ознайомлення з підприємством; інструктаж з охорони 
праці і пожежної безпеки на підприємстві 

6 

2. Робота на верстатах з програмним керуванням 108 
 Всього годин: 114 

3.3. Виробнича практика 

1. 
Ознайомлення з підприємством; інструктаж з охорони 
праці і пожежної безпеки 

7 

2. 
Самостійне виконання робіт оператора верстатів з 
програмним керуванням,  складністю  2-го розряду 

147 

 Кваліфікаційна пробна робота  
 Всього годин: 154 
 Разом: 352 

 
 

 



ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ 

 Найменування 

Кількість на групу з 15 
осіб 

Примітка Для 
індивідуального 
користування 

Для  
групового 

користування 
 2 3 4 5 

1. Обладнання навчально – виробничої майстерні
1.1. Токарний верстат з ЧПК 6 Обладнання 

використовуєтьс
я з урахуванням 
специфіки 
підприємства

1.2. Фрезерний  верстат з ЧПК   3 

2. Обладнання навчально – виробничої дільниці підприємства 

2.1. 
Робоче місце оператора 
верстатів з ЧПК 15  

3. Інструмент 

3.1. 
Комплект різців для 
зовнішнього точіння   6  

3.2. 
Комплект різців  для 
внутрішнього точіння  6  

3.3. 
Комплект різців для точіння 
канавок  6  

3.4. Комплект відрізних різців 6  
3.5. Комплект свердел 6  
3.6. Комплект мітчиків 4  
3.7. Комплект плашок 4  
3.8. Комплект фрез 3  
3.9. Комплект штангенциркулів 15   
3.10 Комплект шаблонів 1  
3.11 Кутомір універсальний 15   

3.12 Штангенрейсмуси  2  

3.13 Комплект еталонів 
шорсткості

1  

4. Прилади і пристрої 
4.1. Комплект затискних патронів 6  
4.2. Комплект кулачків 6  
4.3. Лещата верстатні гвинтові 3  
4.4. Комплект оправок для 

установки фрез 
6  

4.5. Комплект цанг 6  
4.6. Комплект центрів 6  
4.7. Набір прихоплювачів 3  
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