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Дану роботу присвячено перспективному напрямку комп’ютерного моделювання для 

вдосконалення проектування функціональних поверхонь зубозаточувальних верстатів з 

використанням оригінального програмного забезпечення, яке дозволяє зменшити витрати 

часу на вирішення  завдань  профілювання функціональних поверхонь приводів 

шліфувальних головок зубозаточувальних верстатів. Всі розрахунки значень аналогів 

швидкостей та прискорень руху штовхача, необхідних для визначення полярних координат 

профілю кулачка, проводяться в автоматичному режимі.  

В роботі проведено аналіз існуючої методики проектування функціональних поверхонь 

приводу шліфувальної головки зубозаточувального верстату, виявлено існуючі недоліки, 

запропоновано вдосконалену методику визначення полярних координат профілю робочих 

поверхонь кулачкових механізмів, яка базується на методах та алгоритмах ВДГМ.  

Засобами програмування Delphy розроблено програмне  забезпечення для реалізації 

пропонованої методики профілювання кулачка приводу шліфувальної головки 

зубозаточувальних верстатів адаптоване для середовища Unigraphics, завдяки якому 

отримано згладжені значення координат точок графіків швидкості та прискорення руху 

штовхача кулачкового механізму з подальшим отриманням полярних координат профілю 

кулачка. 

В середовищі Unigraphics розроблено автоматизовану систему моделювання 

функціональних поверхонь кулачкових механізмів зубозаточувальних верстатів для 

побудови 3D моделі кулачка, проведення міцнисного аналізу, створення технологічного 

процесу та керуючої програми для виготовлення кулачка на верстаті з ЧПУ. 

Розроблене програмне забезпечення для моделювання функціональних поверхонь 

кулачкових механізмів заточувальних верстатів, які мають низьку обертальну швидкість, 

дозволяє зменшити витрати часу на дослідження задачі профілювання. Всі розрахунки 

проводяться в автоматичному режимі. Участь проектувальника в процесі розрахунків 

вдалося звести до необхідного мінімуму. 
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