
ВИЗНАЧЕННЯ ОБСЯГІВ ТА ОРГАНІЗАЦІЯ РОБІТ З 

ТЕХНІЧНОГО ОБСЛУГОВУВАННЯ 

Методичні вказівки до лабораторної роботи № 6 

 

МЕТА РОБОТИ - закріпити знання положень державної 

системи технічного сервісу фермерського обладнання, оволодіти 

методикою розрахунку та планування робіт з технічного 

обслуговування. 

 

1 ВКАЗІВКИ З САМОПІДГОТОВКИ ДО РОБОТИ 

1.1 Завдання для самостійної підготовки  

Вивчити: 

 основні принципи ПЗРТОТ [2, с. 169…170]; 

 основні операції у системі технічного обслуговування 

обладнання тваринницьких підприємств[2, с. 164…169]. 

Скласти звіт по роботі: 

 номер, найменування та мета роботи; 

 навести основні принципи ПЗРТОТ; 

 навести основні операції у системі технічного обслуговування 

обладнання тваринницьких підприємств. 

 

1.2 Питання для самопідготовки  

1.2.1  Основні принципи технічного обслуговування. 

1.2.2  Яким чином можна більше завантажити слюсарів та 

наладчиків? 

1.2.3  В чому полягає техніко – економічне планування? 

1.2.4  Які існують способи розрахунку трудовитрат на 

проведення ТО? 

 

1.3 Рекомендована література 

1. Посібник-практикум з механізації виробництва продукції 

тваринництва /І.І. Ревенко, В.М. Манько та інш.// За ред. І.І. Ревенка. - 

К.: Урожай, 1994-288 с.  

2. Ревенко І.І. Машиновикористання у тваринництві / І.І. 

Ревенко, В.М. Манько, В.І. Кравчук. – К.: Урожай, 1999. – 208 с. 

 

 



2 ВКАЗІВКИ ДО ВИКОНАННЯ РОБОТИ 

2.1 Програма робіт 

2.1.1 Ознайомитися з: 

- загальними відомостями необхідності проведення технічного 

обслуговування; 

- методикою розрахунку трудовитрат та кількості необхідного 

персоналу. 

Скласти звіт та захистити роботу. 

2.2 Оснащення робочого місця 

2.2.1 Наочні стенди, макети. 

2.2.2 Інструкція з охорони праці на робочому місці.  

2.2.3 Методичні вказівки до практичної роботи №6. 

2.2.4 Довідники, керівництво з експлуатації вивчаємого 

обладнання. 

 

2.3 Теоретичні відомості  

2.3.1 Загальні відомості (на самостійну підготовку) 

З часом проходить зношування робочих органів, деталей, 

змінюються конструктивні параметри машин, погіршується якість 

виконання робіт, виникають технічні та параметричні відмови. 

Експлуатація техніки неможлива без організації технічного 

обслуговування. Технічне обслуговування складається з комплексу 

операцій для попередження передчасного спрацювання обладнання, 

усунення відмов, підтримання його продуктивності і якості роботи. 

Згідно з планово - запобіжною системою ремонту і технічного 

обслуговування у тваринництві (ПЗРТОТ) створена ремонтно - 

обслуговуюча база господарств, в склад якої повинні входити 

прифермський пункт технічного обслуговування (ПТО) 

загальногосподарські майстерні технічного сервісу. Другий рівень 

складають ремонті майстерні агротехсервісу з лінійно - монтажними 

дільницями (ЛМРД) для виконання більш складних та вимагаючи 

спеціалізованого обладнання робіт, ремонтних втручань, як виїзними 

бригадами, так і в цехах районних служб агросервісну. На обласному 

рівні створені станції технічного обслуговування тваринництва 

(СТОТ), спеціалізовані цехи з ремонту фермського обладнання, 

організації виконання монтажних робіт у тваринництві 

спеціалізованими заготівельними майстернями, бази комплектації 

обладнання. 



Система ПЗРТОТ базується на чотирьох основних принципах 

технічного обслуговування. 

Перший принцип - це розподіл, спеціалізація та кооперація праці 

виконавців. Виконання всіх регламентованих видів робіт з щоденного 

технічного обслуговування (ЩТО) розподіляється серед операторів з 

обслуговування машин і слюсарів пункту технічного обслуговування 

(ПТО) ферми. Це співвідношення складає приблизно 50% і 40%. 

При виконанні періодичних технічних обслуговувань ТО-1 та 

ТО-2 слюсарі та майстри - наладчики виконують близько 70% робіт, а 

решта виконується в загальногосподарських та ремонтних 

майстернях. 

Спеціалізація здійснюється і серед слюсарів та майстрів-

наладчиків: 

а) на виконання певного переліку операцій ТО; 

б) обслуговування конкретних машин; 

в) спеціалізація робочих місць як на ПТО ферми, так і на 

спеціалізованих майстернях районного, обласного рівня; 

г) станціях технічного обслуговування у тваринництві (СТОТ) 

при деяких районних підприємствах агротехсервісу. 

Для завантаження слюсарів - наладчиків, особливо на ПТО, 

широко використовується об'єднання декількох операцій 

обслуговування для виконання їх одним чи групою виконавців. 

Другий принцип організації вимагає забезпечити високу 

оперативність у проведенні регламентованих і особливо ремонтних 

робіт з усунення відмов. Простої, більші від допустимих перерв у 

технологічних процесах на фермі, приводять до втрат значної частини 

продукції, порушення розпорядку дня тощо. 

Для здійснення оперативності обслуговування необхідна 

мобільність служб ТО. Для цього організовуються виїзні бригади з 

авто пересувними засобами, майстернями та лабораторіями МПР-

4844, У-9110, ММТОЖ-53, У-9109, МТКФ-8ПМЕ. 

При здійсненні виробництва тваринницької продукції 

індустріальними потоковими методами необхідно пов'язати 

виконання робіт з ТО до тих періодів виробництва, коли здійснюється 

звільнення окремих секцій та приміщень загалом від тварин чи птиці, 

тобто до здійснення тих чи інших виробничих періодів. В цьому 

полягає третій принцип організації ТО. 



Четвертий принцип вимагає окупності затрат на створення та 

функціонування служби ТО. Ці затрати повинні бути меншими від 

сумарного економічного ефекту, одержаного на фермі, та 

скуповуватись за декілька років. 

Для фермського обладнання відсутні єдині нормативні терміни 

періодичності проведення ТО-1 та ТО-2 (таблиця 1). Як видно з 

таблиці 1 ТО-1 проводять через 1, 2, 3, 4, 5 місяців, ТО-2 - 6, 9, 12 

місяців. 

Планування робіт з технічного обслуговування машин і 

обладнання тваринницьких ферм та комплексів складається з техніко-

економічного і оперативного планування. 

Техніко-економічне планування полягає в складанні річного 

плану робіт, у визначенні потреби матеріально - технічних і грошових 

затрат трудових ресурсів. 

Вихідними даними для планування є номенклатура машин і 

обладнання, види, періодичність та трудомісткість технічного 

обслуговування, режим роботи машин і обладнання. 

На основі цих даних і нормативів з трудомісткості 

обслуговування визначають річну трудомісткість технічного 

обслуговування всієї фермської техніки і визначають потребу у 

персоналі, запасних частинах і матеріалах, складають графіки 

технічного обслуговування. 

У системі технічного обслуговування технологічного 

обладнання тваринницьких підприємств проводять: 

а) обкатку та налагодження нових або відремонтованих машин; 

б) щоденне технічне обслуговування (ЩТО); 

в) періодичне технічне обслуговування (ТО-1, ТО-2); 

г) періодичні технічні огляди; 

д) зберігання. 

Обкатку та наладку, як правило, виконують спеціалісти ПНУ, 

СТОТ і ЛМРД служб агросервісну. 

Щоденне технічне обслуговування виконують оператори, які 

обслуговують обладнання. Для виконання складних операцій ЩТО 

можуть залучатися слюсарі - наладчики господарства спеціалізованих 

підприємств. 

Залежно від організації робіт з технічного обслуговування ТО-і  

ТО-2 виконують або слюсарі-наладчики ферм, або майстри - 

наладчики ЛМРД служб агротехсервісу. 



Таблиця 1 - Види та періодичність ТО основних груп фермського 

технологічного обладнання 

Обладнання 

Види та періодичність 

обслуговування 

 (год., календ, строки) 

ЩТО ТО-1 ТО-2 
При 

зберіганні 

Водопровідні установки + 120(1) 720(6) - 

Водонагрівачі + 240(1) - - 

Автонапувалки, регулююча і 

водозабірна арматура 
+ 1 місяць - - 

Стаціонарні кормороздавачі та 

транспортери-завантажувачі 
+ 

120(1)  

1 місяць 

1440 

(12) 
- 

Мобільні кормороздавачі та  

навантажувальні механізми 
+ 

120(1)  

1 місяць 
720(6) - 

Доїльні установки для залів + 180(1) 2160(12) - 

Доїльні установки для стійл + 180(1) 1080(6) + 

Обладнання первинного 

обробітку молока 
+ 240(1) - + 

Холодильні установки + 240(1) - + 

Транспортери і скреперні 

установки 
+ 120(1) - + 

Обладнання переробки 

екскрементів 
+ 120(1) 720(6) + 

Тепловентиляційні установки + 1 місяць - + 

Котли-пароутворювачі, 

теплогенератори 
+ 120(1) 720(6) + 

Стригальні машини + 60(1) - + 

Обладнання для первинного 

обробітку шерсті 
+ 120(1) - + 

Обладнання для вирощування 

молодняку (1-60 днів, 61-120 

днів) 

+ 
240(1)  

(2-3) 
720(6) - 

Обладнання для вирощування 

молодняку (1-120 днів) 
+ 480 (4-5) 960(6) - 



Обладнання 

Види та періодичність 

обслуговування 

 (год., календ, строки) 

ЩТО ТО-1 ТО-2 
При 

зберіганні 

Обладнання для утримання 

курей - несучок, батьківського 

стада (121-540 днів) 

+ 360(3) 1440(12) - 

Машини первинного обробітку 

продукції птахівництва 
+ 240(2) 1440(12) - 

Інкубатори + 
500-720 

(1) 
- - 

Стійлово-кліткове обладнання - 1 місяць - - 

Ветеринарно-санітарне 

обладнання 
+ 120(1) - + 

Дробарки і подрібнювачі кормів + 120(1) - + 

Змішувачі і запарники кормів + 120(1) 720(6) + 

Обладнання для приготування 

вітамінізованих гранульованих і 

брикетованих з карбамідними 

добавками кормів (крім агрегатів 

типу АВМ) 

+ 240(1) - + 

Агрегати трав'яної муки (АВМ) + 120(1) - + 

Обладнання для накопичення 

кормів і механізації сховищ 
+ 120(1) 1440(12) + 

Примітка: в дужках наведені дані в місяцях 

 

Періодичні огляди проводять головний інженер, інженер з 

механізації ферм, а контрольні технічні огляди інспекція 

держтехогляду. Зберігання здійснюється керівним та обслуговуючим 

персоналом підрозділів тваринницьких підприємств. 

Вимоги та періодичність ТО для кожного обладнання викладено 

в заводських інструкціях. 

2.3.2 Розрахунок трудовитрат на ТО 

Розрахунок трудовитрат на ТО необхідно виконувати детально 

та приблизно, а потім порівняти отримані результати. 



Трудовитрати на ТО машин та обладнання на фермі 

складаються з трудовитрат на щоденне технічне обслуговування 

(ЩТО) і трудовитрат на періодичні види ТО. 

Трудовитрати на ЩТО на кожний день визначаємо за формулою 

i

m

1i
ЩТОЩТО nhН 



,    (1) 

де  m - кількість марок машин (таблиця 2-4); 

hЩТО - норматив працевтрат на ЩТО для і - ої марки 

машини, люд-год.;  

ni - кількість машин і - ої марки. 

Трудовитрати на періодичні види ТО розраховують на рік за 

формулою 
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 (2) 

де hТО-1i , hТО-2i- норми працевтрат на ТО-1 і ТО-2 і - ої 

марки машини, люд.- год.; 

nТО-1i, nТО-2i - кількість ТО - 1 та ТО - 2 на рік для і - ої 

марки машини, люд.-год.;  

nі - кількість машин і-ої марки. 

При спрощеному способі розрахунку трудовитрати на ЩТО 

визначають за формулою 

350

hN
N

Р.ЩТОТT

ЩТО


 ,    (3) 

 

де NТ - кількість голів тварин на фермі; 

hЩТОТ.Р - питома трудомісткість ЩТО у розрахунку на 

одну тварину у рік (таблиця 5). 

Трудовитрати на періодичні види ТО за рік розраховують за 

формулою 

 

Р.ПТОТТПТО hNH  ,    (4) 

 

де  hПТОТ.Р- питома трудомісткість ТО-1 та ТО-2 у 

розрахунку на  одну тварину за рік (таблиця 5).  



Таблиця 2 - Комплекти машин та обладнання для молочних ферм 

Марка 

машини 

Кількість голів, шт. 

Вид 

TO 

Періо-

дичність 

TO 

Трудо-

місткість 

люд.-год. 

 на 1 машину 

4
0
0
 

6
0
0
 

8
0
0
 

1
0
0
0

 

1
2
0
0

 

1
4
0
0

 

1
6
0
0

 

1
8
0
0

 

2
0
0
0

 

ПСК-5 1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

2
 

2
 

2
 

2
 ЩТО  

TO-1 

3,9 

◊ (120) 

0,86  

3,20 

ТВК-

80А 

6
 

6
 

6
 

1
2
 

1
2
 

1
2
 

1
2
 

1
2
 

1
4
 ЩТО  

TO-1 

4 

◊ (120) 

1,05  

2,10 

КТУ-

10А 

1
 

2
 

2
 

3
 

3
 

5
 

5
 

5
 

6
 ЩТО  

TO-1 

 TO-2 

3,9 

◊ (120) 
(720) 

1,20  

3,35  

5,85 

ПА-1 3
5
0
 

5
3
0
 

7
2
0
 

8
5
0
 

1
0
8
0
 

1
2
6
0
 

1
4
5
0
 

1
6
3
0
 

1
8
1
0
 

ЩТО  

TO-1 

24 

◊ (720) 

на100шт 

0,27  

1,20 

АГК-4А 1
4
 

2
0
 

2
8
 

3
8
 

4
0
 

5
4
 

6
0
 

7
8
 

6
9
 ЩТО 

 TO-1 

24 

◊ (720) 

0,3  

0,8 

ВЄТ-200 3
 

4
 

4
 

6
 

7
 

7
 

8
 

8
 

9
 ЩТО  

TO-1 

3  

◊ (90) 

0,25  

2,25 

УВТ-20 1
 

1
 

1
 

2
 

2
 

2
 

3
 

3
 

3
 ЩТО  

TO-1  

TO-2 

2,6 

◊ (80) 

  (720) 

1,02  

2,21  

9,60 

АЗМ-0,8 1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

2
 

2
 

2
 ЩТО  

TО-1 

3,6 

◊ (110) 

0,50 

1,42 

КСН-Ф-

100 

4
 

6
 

8
 

1
0
 

1
2
 

1
4
 

1
6
 

1
8
 

2
0
 ЩТО 

 TO-1  

TO-2 

3,9  

◊ (120 ) 
(1440) 

0,52 

2,15 

7,50 

УТР-0,3 1
4
 

2
1
 

2
8
 

3
5
 

4
2
 

4
9
 

5
6
 

6
3
 

7
0
 ЩТО  

TO-1 

2,6  

◊ (80 г) 

0,05  

032 

АД-

100А 

1
 

1
 

1
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 ЩТО 

TO-1 

TO-2 

5,6 

◊ (180) 

 (1080) 

1,00  

6,30 

13,80 

АДМ-

8А 

2
 

3
 

4
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 ЩТО  

TO-1  

TO-2 

5,8 

◊ (240 г) 

2,00 

13,43 

31,80 

ТОМ-2А 1
 

2
 

3
 

3
 

4
 

4
 

5
 

5
 

5
 ЩТО  

TO-1 

7,8  

◊ (120г) 

1,17  

2,30 

Примітка: ◊ - один раз в місяць;   - один раз в рік;   - два рази в 

рік 

 



Таблиця 3 - Комплекти машин та обладнання для утриманий свиней 

Марка 

машини 

Кількість голів, шт. 
Вид 

TO 

Періодич 

ність ТО 

Трудомісткість 

люд.-год. 

на 1 маш. 1
0

0
 

2
0

0
 

3
0

0
 

5
0

0
 

6
0

0
 

1
2

0
0
 

1
5

0
0
 

2
0

8
0
 

3
6

0
0
 

ОСС-240  8
 

1
2
 

2
0
 

2
4
 

4
8
 

6
0
 

8
4
 

1
4

4
 

ТО-1 
24  

◊ (720) 
0,3 

ОСМ-60-1 2
         ТО-1 

24  

◊ (720) 
0,3 

КС-1,5          

ЩТО  

ТО-1 

 ТО-2 

40  

◊ (120) 

  (720) 

0,5 

3,5 

13,5 

КСП-0,8 2
 

2
 

2
  2
     

ЩТО 

 ТО-1  

ТО-2 

3,9  

◊ (120)  

 (1440) 

0,5 

3,8 

14,2 

КЭС-1,7    2
  2
    

ЩТО  

ТО-1  

ТО-2 

4  

◊ (120)  

 (1440) 

0,5 

3,5 

14,2 

ПУС-1,0        4
  

ЩТО  

ТО-1 

 ТО-2 

4  

◊ (120)  

  (720) 

0,37 

3,6 

13,5 

КПС-108         1
 

ЩТО 

 ТО-1 

 ТО-2 

4  

◊ (120)  

  (720) 

0,37 

3,6 

13,5 

ТУ-300 2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

4
 ЩТО 

 ТО-1 

2  

◊ (60) 

0,05 

0,32 

ПБС-1А 4
8
 

    

1
2

0
 

   ЩТО 

ТО-1 

24  

◊ (720) 

на 100 шт. 0,5 

3,1 

ПСС-1А  8
 

1
2
 

2
0
 

2
4
 

 

6
0
 

8
4
 

1
4

4
 

ЩТО 

 ТО-1 

24  

◊ (720) 

0,03 

2,6 

УС-1 1
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
   ЩТО 

 ТО-1 

40  

◊ (120 ) 

0,18  

1,75 

ТС-1        4
 

6
 ЩТО 

 ТО-1 

40  

◊ (140) 

0,19 

1,85 

«Клімат- 

ЗМУ» 

1
 

1
 

1
     2
  ЩТО 

 ТО-1 

12  

◊ (360) 

0,05 

0,3 

ПВУ-6М    1
 

1
 

2
 

3
  4
 

ТО-1 
24  

◊ (720) 
0,25 

ИКУФ -1 5
0
 

5
0
 

       

ЩТО 

 ТО-1 

 ТО-2 

4 

◊ (120) 

  (720) 

0,05  

0,25 

1,25 

 

 



Таблиця 4 - Комплекти машин та обладнання для утримання птиці 

Марка 

машини 

Кількість голів, шт. 

Вид 

ТО 

Періодичність 

ТО 

Трудоміст 
кість 

люд.-год. 

на 1 машину 8
0
0
0
 

1
4
0
0

0
 

1
9
0
0

0
 

3
6
0
0

0
 

4
2
0
0

0
 

4
4
0
0

0
 

5
6
0
0

0
 

6
9
0
0

0
 

7
2
0
0

0
 

КБН-Ф-4     2
     

ЩТО 
ТО-1 

ТО-2 

24  

◊ (720) 

  (4380) 

0,8 
6,5 

14,5 

КБР-2  1
 

2
 

3
      

ЩТО 

ТО-1 

 ТО-2 

24  

◊ (720) 

  (4380) 

0.8 

6,8 

14,6 

БВАК      3
  3
 

3
 

ЩТО 

ТО-1  
ТО-2 

24 

◊ (720) 

  (4380) 

1,1 

8,6  
15,4 

БКМ-ЗВ       2
   

ЩТО 
ТО-1 

ТО-2 

24 

◊ (720) 

  (4380) 

0,8 
6,4 

13,8 

БСК-10 1
 

1
 

1
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

2
 ЩТО 

ТО-1 

24  

◊ (720) 

0,33 

0,67 

ТУУ-2А  1
 

1
  1
 

2
 

1
 

1
 

1
 

ЩТО 

ТО-1 

ТО-2 

1,6  

◊ (50)  

  (160) 

0,55  

1,30  

3,45 

РКД-2 1
   1
 

1
     ЩТО 

ТО-1 

2 

◊ (60) 

1,05  

2,10 

АКП-1,5 8
0
 

        ЩТО 

ТО-1 

24  

◊ (720) 

0,27  

1,20 

АП-2В  

6
4
 

9
6
 

1
2
6
 

1
4
4
 

1
5
2
 

1
5
8
 

1
9
4
 

2
0
4
 

ЩТО 

ТО-1 

24  

◊ (720) 

0,34 

1,43 

БП-1А    

5
5
 

7
8
 

    

ЩТО 
ТО-1 

ТО-2 

3 

◊ (90) 

  (300) 

0,05  
0,25 

1,25 

МПС 2
    1
 

1
 

1
 

1
 

1
 ЩТО  

ТО-1 

3  

◊ (90 г) 

0,30 

1,83 

НКЦ-7 1
    1
 

1
 

1
 

1
 

1
 ЩТО 

ТО-1 

2,6  

◊ (80) 

0,30 

1,85 

ТСН-160  1
 

1
 

1
      

ЩТО 
ТО-1 

 ТО-2 

2 

◊ (60) 

  (250) 

0,4 
6,5 

27,5 

ТСЯ-20     1
 

1
    ЩТО 

 ТО-1 

2  

◊ (60) 

0,2 

3,0 

ЯУП      1
    ЩТО 

 ТО-1 

1,8  

◊ (55) 

0,35 

1,2 

ТКБ-Ф-1       6
   ЩТО 

 ТО-1 
1,8  

◊ (55) 
0,06 
1,05 

«Прус-2» 1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 ЩТО 

 ТО-1 
24  

◊ (720) 
0,5 
3,5 

Примітка: ◊ - один раз в місяць;   - один раз в рік;   - два рази в рік 

 



Таблиця 5 - Питома трудомісткість ТО у розрахунку на одну голову 

Вид тварини 

Питомі витрати робочого часу на ТО 

на одну тварину у рік, год./гол. 

Усього ЩТО ТО-1 та ТО-2 

Велика рогата худоба:    

молочний напрям 8,1 5,65 2,45 

м'ясний напрям 4,7 3,3 1,4 

Свині 1,7 1.2 0,5 

Птиця 0,03 0,02 0,01 

 

Кількість слюсарів для проведення ЩТО розраховуємо за 

формулою 

рзм

СЛСЛслЩТО

СЛ
Т

КН
М










 ,   (5) 

де ρсл - доля робочого часу слюсаря в ЩТО. Приймається ρсл 

= 0,3...0,4; 

αсл - коефіцієнт, що враховує виконання робіт по 

усуненню відмов машин і обладнання, αсл = 1,25; 

Ксл - коефіцієнт, що враховує заміну слюсаря ферми під 

час відпустки, хвороби, вихідних і святкових днів, 

Ксл=1,21; 

Тзм- тривалість зміни, Тзм = 7 год.; 

τр- коефіцієнт використання робочого часу зміни, τр = 0,9. 

Кількість майстрів-наладчиків для проведення періодичних 

видів ТО розраховується для виїзної ланки за формулою 

перпз.ф.р

НАЛПТО
НАЛ

Т

Н
М








 ,    (6) 

де αнал - коефіцієнт, що враховує виконання робіт не 

передбачених переліком операцій періодичних ТО, αнал 

=1,1; 

 Тр.ф - річний фонд робочого часу майстра-наладчика, год.; 

 τпз- коефіцієнт, що враховує втрати змінного часу ланки 

майстрів-наладчиків на оформлення технічної 



документації, отримання виробів з обмінного фонду, τпз = 

0,8...0,9; 

τпер - коефіцієнт, що враховує втрати змінного часу ланки 

майстрів - наладчиків на переїзди від ЦРМ до ферми і 

назад, τпер = 0,9 (див. табл. 6). 

 

Тр.ф. = [Дк - (Двід + Дв)] Тзм - τр,  (7) 

 

де  Дк, Двід, Дв - кількість календарних, відпускних і вихідних 

днів на рік. 

 

Таблиця 6 - Значення τпер у залежності від відстані переїздів 

Відстань переїздів, км до 5 5...10 10...15 15...20 
більше 

20 

Коефіцієнт 0.95 0.9 0,85 0.8 0,75 

 

Для стаціонарної ланки майстрів - наладчиків τпер = 1. 

 

2.4 Після виконання роботи, студент складає звіт, який 

вміщує дані: 

1  Найменування, номер та мету роботи. 

2 Навести основні принципи ПЗРТОТ. 

3 Навести основні операції у системі технічного обслуговування 

обладнання тваринницьких підприємств. 

4 Розрахувати трудовитрати на ТО за спрощеним та детальним 

методами  та порівняти їх точність. 

5 Висновки по роботі. 

Пункти 1,2,3  студент виконує самостійно, як підготовку до 

лабораторних занять. 

 

2.5 Контрольні запитання 

2.5.1 Основні принципи технічного обслуговування. 

2.5.2 Яким чином можна більше завантажити слюсарів та 

наладчиків? 

2.5.3 В чому полягає техніко – економічне планування? 



2.5.4 Які існують способи розрахунку трудовитрат на 

проведення ТО? 

2.5.5 Як визначити кількість слюсарів для проведення ЩТО? 

2.5.6 Як визначити кількість майстрів-наладчиків для 

проведення ПТО? 

 

ПРАВИЛА ТЕХНІКИ БЕЗПЕКИ 

 

Допускати до роботи на машинах і механізмах можна тільки 

осіб, знайомих з їх пристроєм, правилами експлуатації, справжніми 

Правилами і що пройшли інструктаж по техніці безпеки на робочих 

місцях. 

У місцях установки машин, механізмів і устаткування 

вивішуються інструкції по їх безпечному обслуговуванню. 

Машини, механізми і устаткування розміщуються відповідно до 

проекту і встановлюються на міцних фундаментах, підставах або 

станинах, ретельно вивіряються і закріплюються. У разі установки 

машин, механізмів і устаткування на міжповерхових перекриттях 

останні мають бути розраховані на дію динамічних навантажень. 

За усіма діючими машинами і устаткуванням необхідно вести 

регулярний нагляд з метою своєчасного усунення усіх дефектів. 

Залишати працюючу машину без нагляду категорично забороняється. 

Пуск знову встановлених машин і устаткування після ремонту 

або після тривалої стоянки дозволяється головним інженером 

(механіком), інженером по механізації трудомістких процесів в 

тваринництві. Заздалегідь машини і устаткування проходять перевірку 

і обкатку. Готовність машин і устаткування до експлуатації 

оформляється актом. 

В цілях попередження про пуск устаткування, що 

обслуговується одночасно декількома робітниками, має бути 

влаштована звукова сигналізація. 

Карданні, ланцюгові, зубчасті і ремінні передачі, сполучні 

муфти машин і устаткування потрібно надійно захищати. 

Захисні обгороджування робляться відкидними або легко 

знімними для проведення ремонту або технічного обслуговування. 

При проведенні огляду, ремонту і інших робіт, пов'язаних з 

технічним відходом, машину необхідно зупинити, а приводний пас 

зняти. 



Перед оглядом і регулюванням різального апарату машин 

необхідно прийняти заходи до надійного закріплення робочих органів 

з тим, щоб виключити мимовільне їх обертання. 

При отриманні машин і устаткування від заводів-виготівників і 

від інших постачальників необхідно перевірити наявність і справність 

усіх захисних обгороджувань і пристосувань. 

У випадках необхідності пристрою додаткових обгороджувань і 

пристосувань стосовно місцевих умов роботи адміністрація 

господарства зобов'язана прийняти заходи до їх виготовлення і 

установки. 

При обслуговуванні машин і устаткування декількома особами 

одночасно призначається старший. 

При обслуговуванні машин і устаткування необхідно керуватися 

справжніми Правилами і правилами техніки безпеки по монтажу, 

експлуатації і відходу, передбаченими в керівництві до кожної 

машини і устаткування. 

 

 

 

 

 

 

 


