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СПОСОБИ ВІДНОВЛЕННЯ ДЕТАЛЕЙ

З механічними пошкодженнями:

- пластична деформація (правка)

- зварювання

- паяння

- зароблення і склеювання 

синтетичними матеріалами



Із зношеними поверхнями:

- слюсарно-механічна обробка

- пластична деформація

- наплавлення

- напилення

- гальванічні і хімічні покриття

- нанесення синтетичних матеріалів

- електрофізичні методи обробки



З пошкодженнями антикорозійного 

покриття:

- фарбування

- гальванічні покриття

- хімічна обробка

- напилення



Необхідний рівень якості відновлених 

деталей досягається за рахунок 

правильного вибору технологічного 

способу, а також шляхом упрвління 

процесами нанесення покриттів і 

наступною обробкою деталей.

Основні чинники що впливають на якість: 

- властивості матеріалів для покриттів;

- режими обробки



СПОСОБИ РЕМОНТУ З’ЄДНАНЬ

1 Відновлення посадки без зміни розмірів 

деталей з’єднання:

- регулюванням зазору;

- заміною деталі;

- перестановкою деталі у додаткову 

робочу позицію.



2 Застосування деталей, відновлених до 

нормальних розмірів:

- нарощування зношених поверхонь;

- пластичне деформування;

- заміна зношених ділянок деталі 

додатковою деталлю (втулки, кільця)



3 Застосування деталей ремонтних 

розмірів:

- збільшенням розмірів валу і отвору

(зменшуються питомі тиски і міцність деталі 

з отвором);

- зменшенням розмірів валу і отвору 

(збільшуються питомі тиски, зменшується 

міцність валу)



КЛАСИФІКАЦІЯ СПОБІВ ЗВАРЮВАННЯ

1. Термічний спосіб:

Зварювання

- електродугове;  - індукційне;

- плазменне; - електронно-променеве

- газове; - електрошлакове;

- лазерне; - термітне



2 Термомеханічний спосіб:

- дифузійне зварвання;

- пресове зварвання(газопресове, 

дугопресове,  індукційно-пресове);

- контактне (точкове, шовне, стикове зварювання)



3 Механічний:

Зварювання

- холодне;               - магнітоімпульсне;

- взривом;               - ультразвукове;

- тертям.

Зварювання застосовують для усунення 

механічних пошкоджень в деталях.

Наплавлення для компенсації зносів 

поверхонь деталей.


