
Практичне заняття № 3 

ВИВЧЕННЯ БУДОВИ ТА РОБОТИ РОЗДАВАЧІВ КОРМІВ ТА 

ЗАСОБІВ ДЛЯ ВИДАЛЕННЯ ГНОЮ 

 

МЕТА РОБОТИ - вивчити призначення, будову, використання і 

регулювання (технологічне та експлуатаційне) кормороздавачів для великої 

рогатої худоби (ВРХ) та засобів для видалення гною (посліду) з приміщень. 

 

1 ВКАЗІВКИ З САМОПІДГОТОВКИ ДО РОБОТИ 

1.1 Завдання для самостійної підготовки до роботи  

Вивчити:  

- зоотехнічні вимоги до кормороздавачів [1, с. 379; 2 с. ]; 

- класифікацію і оцінку кормороздавачів [1, с. 407-412]; 

- методи годівлі тварин на фермах ВРХ, їх переваги і недоліки; 

- класифікацію засобів для видалення гною [1, с. 479]. 

Скласти звіт по роботі: 

- номер, найменування та мета роботи; 

- зоотехнічні вимоги до кормороздавачів; 

- класифікація і оцінка кормороздавачів; 

- класифікація засобів для видалення гною. 

1.2 Питання для самопідготовки  

1.2.1 Яке призначення кормороздавачів? 

1.2.2 Зоотехнічні вимоги до кормороздавачів. 

1.2.3 Класифікація і оцінка кормороздавачів. 

1.2.4 Переваги і недоліки мобільних кормороздавачів. 

1.2.5 Переваги і недоліки стаціонарних кормороздавачів. 

1.2.6 Методи годівлі тварин на фермах ВРХ. 

1.2.7 Що Ви розумієте під методом розподільної послідовної роздачі 

кормів? 

1.2.8 Що Ви розумієте під методом одночасної роздачі всіх видів кормів? 

1.2.9 Переваги годівлі повнораціонними кормосумішами. 

1.2.10 Які механічні засоби для видалення твердого гною Ви знаєте? 

1.2.11 Які схеми технологічного процесу видалення рідкого гною Ви 

знаєте? 

1.2.12 Які гідравлічні системи використовуються для видалення гною? 

1.2.13 Які засоби механізації використовуються для видалення рідкого 

гною? 

 

1.3 Рекомендована література 

1 Ревенко І.І. Машини та обладнання для тваринництва: підручник/ І.І. 

Ревенко, М.В. Брагінець, В.І. Ребенко. К.: Кондор,  2009. 731 с.  

2 Механізовані технології в виробництві сільськогосподарської 

продукції: посібник-практикум для виконання лабораторних робіт/ О.Г. Скляр 

та ін. Мелітополь: Люкс, 2019. 303 с. 

 

 



2 ВКАЗІВКИ ДО ВИКОНАННЯ РОБОТИ  

2.1 Програма роботи  

2.1.1 Вивчити загальну будову, регулювання  і технологічний процес: 

- призначення, будову, принцип роботи та основні регулювання 

кормороздавачів КТУ-10А, КУТ-3,0А; 

- транспортерів типу ТСН, КСН-Ф-100, скреперних установок типу УС; 

гідравлічних систем видалення гною; 

- пневматичні і гідравлічні системи роздавання кормів свиням. 

2.1.2  Ознайомитись з: 

- з призначенням, будовою, принципом роботи та основними 

регулюваннями роздавачів кормів РС-5А; КСП-0,8; РВК-Ф-74, Cormorant, 

Брацлав; 

- особливостями технології роздавання кормів у свинарстві. 

Скласти звіт та захистити роботу. 

 

2.2 Оснащення робочого місця 

2.2.1 Наочні стенди. 

2.2.2 Макети. 

2.2.3 Роздавачі кормів РС-5А; КСП-0,8. 

2.2.4 Робочі органи транспортерів типу ТСН, УСН СПД «Петров», КСН-

Ф-100. 

2.2.5 Методичні вказівки до практичного заняття №3. 

 

2.3 Теоретичні відомості 

2.3.1 Будова і технологічний процес роботи  кормороздавачів для 

ВРХ 

Кормороздавач КТУ-10А (рис. 1) призначено для транспортування і 

вивантаження у годівниці подрібненого сіна, соломи, силосу, сінажу, а також 

суміші цих кормів з комбікормами, подрібненими коренебульбоплодами, 

сипкими добавками. Основні вузли машини: кузов, який складається з днища 

1, заднього борту 2,  бокового борту 3, надставного борту 4, огороджувальних 

щитків 5, боковин 6, блоку бітерів 7, щита – відбивача 8, переднього борту 9, 

ящик для інструменту 10; поперечного транспортеру 11; приводу 12; 

гальмівного пристрою 13; телескопічного валу 14; гідравлічного механізму 

підйому додаткового транспортера 15; ходової частини 16; додаткового 

похилого транспортера 17; ланцюга 18; заднього ліхтаря та покажчика 

повороту 19. 

Ходова частина кормороздавача складається з рами зварної конструкції, 

передньої та задньої осей з ресорами і чотирма пневматичними колесами і 

причіпного пристрою. На задніх колесах встановлені колодочні гальма з 

гідравлічним приводом, керування якими здійснюється з кабіни тракториста. 

Причіпний пристрій виконано у вигляді балки, один кінець якої з'єднано з 

поворотним шарніром, а на другому знаходиться причіпна петля. 

 



 

 
1 - днище кузова; 2 - задній борт; 3 - боковий борт; 4 - надставний борт; 

5 - огороджувальні щитки; 6 - боковина; 7 - блок бітерів;            8 – щит - 

відбивач; 9 - передній борт; 10 - ящик для інструменту;      11 - поперечний 

транспортер; 12 - привод; 13 – гальмівний пристрій; 14 - телескопічний вал; 15 

- гідравлічний механізм підйому додаткового транспортера; 16 - ходова 

частина; 17 - додатковий похилий транспортер; 18 - ланцюг; 19 - задній ліхтар 

та покажчик повороту. 

Рисунок 1 - Кормороздавач КТУ-10А 

Кузов суцільнометалевий, з шарнірно підвішеним заднім бортом. Днище 

виконано у вигляді металевого каркасу і покрито дошками. По дошках 

ковзають дві пари ланцюгів, до яких прикріплені штамповані поперечні 

металеві планки, які утворюють два повздовжніх транспортери. Приводний 

вал транспортерів знаходиться в передній частині кузова і обертається в 

чотирьох підшипниках ковзання. Він приводиться в лію від валу нижнього 

бітера через кривошипно-шатунний механізм. 

Роздавальний пристрій (рис. 2) складається з блоку бітерів, 

вивантажувального (поперечного) і додаткового транспортерів. Бітери 

обертаються в підшипниках ковзання, закріплених на боковинах кузова. 

Поперечний вивантажувальний транспортер змонтовано на рамі 

кормовивантажувального пристрою в передньої частині кузова і складається з 

двох паралельнорозташованих стрічкових транспортерів. 

Роздавач забезпечено додатковим транспортером для завантаження 

кормів у високі годівниці. Натягування полотна транспортеру здійснюється за 

допомогою спеціальних шипових пристроїв. 

Робочі органи роздавача приводяться в дію від валу відбору потужності 

трактора через телескопічний вал, редуктор і ведучій вал. 

Технологічні регулювання. Норму видачі корму регулюють зміною 

подачі повздовжнього транспортера і поступової швидкості трактора. Подача 

поздовжнього транспортера (рис. 2) залежить від кількості зубців храпового 



колеса (рис. 3) кулісно-храпового механізму, які захоплюються собачкою. 

Регулюють перекриттям зубців колеса захисним кожухом, який закріплюють 

в заданому положенні за допомогою фіксатора на секторі. Змінення напряму 

руху поздовжнього транспортера здійснюється перестановкою собачок згідно 

рисунка 4. 

Технологічний процес. При роздаванні кормів на обидві сторони 

додатковий похилий транспортер знімають, демонтують заслін лівого вікна 

поперечного транспортера. Встановлюють норму видачі корму за раціоном. 

Коли агрегат під'їжджає до годівниць, вмикають вал відбору потужності 

трактора. Подавальний транспортер пересуває корм до обертаючих бітерів, які 

розпушують його і направляють на вивантажувальний транспортер, що скидає 

корм у годівниці. Якщо необхідно роздати корм на одну сторону, то 

переставляють ланцюг приводу лівого полотна поперечного транспортера. 

Роздавати корм при використанні додаткового транспортера можна тільки 

праворуч. У цьому випадку обидва полотна поперечного транспортера 

замінюють одним і переставляють відповідно ланцюг приводу. 

  

Рисунок 2 – Повздовжній транспортер і блок бітерів КТУ-10А 

 

 
 

1 - храпове колесо; 2 – сектор; 3 – регулятор подачі; 4 – фіксатор;   5 – 

кронштейн; 6 - засувка з роликом; 7 – шатун приводу.  

 

Рисунок 3 – Кулісно – храповий механізм приводу поздовжнього 

транспортеру КТУ-10А 



 
1 – фіксатор; 2 – храпове колесо; 3 – собачка; 4 – кожух; 

І – максимальна подача; ІІ - мінімальна подача. 

Рисунок 4 – Регулювання подачі і руху поздовжнього транспортера 

вперед (а) і назад (б) 

Кормороздавач КТУ-10А представляє собою удосконалену конструкцію 

кормороздавача КТУ-10: 

- введено калібрований ланцюг поздовжнього транспортера для 

збільшення працездатності і довговічності в агресивному середовищі; 

- введено окремий привід бітерів і поздовжнього транспортера, що 

зменшує навантаження на приводні ланцюги і спрощує процес 

переобладнання кормороздавача для вивантаження через задній борт; 

- застосовані два отвори однакового діаметру, осі яких зміщені по 

горизонталі, що забезпечує рівномірне навантаження на обидва бітери і більш 

рівномірну подачу корму; 

- змінено конструкцію дишла і фіксатора, передній борт частково 

замінено на решітку для покращання огляду робочих органів кормороздавача; 

- внесено зміни в конструкцію поперечного транспортера і храпового 

механізму подачі поздовжнього транспортера; 

- введено шарикову запобіжну муфту на карданному валу привода, що 

знижує точність спрацювання при перевантаженні. 

Роздавач РВК-Ф-74 призначено для роздавання кормів (крім рідких) на 

молочнотоварних та відгодівельних фермах великої рогатої худоби у 

приміщеннях з довжиною фронту годівлі не більше 75 м. Має шість виконань, 

що різняться між собою матеріалом годівниць та типом робочого органу. 

Роздавач складається з робочого органу 3 (рис. 5), годівниці 4 з 

бункером, натяжної та приводної 5 станцій ї шафи керування. Передача 

крутного моменту на ведучий вал здійснюється від приводної станції 

ланцюговою передачею. 

Залежно від виконання кормороздавача робочий орган являє собою 

стрічку з прикріпленим до неї канатом чи круглоланковим ланцюгом або 

скребкове полотно, яке розміщене на половині замкненого контуру 

круглоланкового ланцюга. 

У місцях з'єднання ланцюга зі стрічкою та із скребковим полотном є 

запобіжний пристрій аварійного роз'єднання ланцюга і зірочки. У початковий 

період експлуатації ланцюг натягують видаленням його ланок, а після обкатки 



— за допомогою натяжної станції. 

Залежно від типу робочого органу натяжна станція складається з рами, 

барабана або зірочки з віссю та натяжних гвинтів. 

Процес роботи здійснюється у такій послідовності. Мобільним 

роздавачем або іншими технічними засобами корм завантажують у бункер і 

вмикають привод робочого органу. Він рівномірно переміщує корм уздовж 

годівниці. При переміщенні стрічки або скребкового полотна до кінця фронту 

годівлі, робочий орган зупиняється кінцевим вимикачем. Зворотне 

переміщення робочого органа перед початком наступної годівлі допомагає 

очистити стрічку скребком від залишків корму. Вони скидаються у приямок, 

розміщений біля бункера. При досягненні робочим органом вихідного 

положення привод його автоматично вимикається. 

 

 

 
1 – натяжна станція; 2 – ведений барабан; 3 – робочий орган;  

4 - годівниця; 5 – приводна станція 

Рисунок 5 – Конструктивно - технологічна схема стаціонарного 

кормороздавача РВК-Ф-74 

 

Таблиця 1 - Технічна характеристика кормороздавачів 

 

Показники 

Марка кормороздавача 

КТУ-10 
КТП-6 

(РММ-Ф-

6) 

ТВК-80Б РВК-Ф-74 

Продуктивність, т/год. до 80 до 50 - 25 

Продуктивність при 

завантаженні, т/год. 

механізоване 

ручне 

 

 

- 

- 

 

 

 

- 

- 

 

 

14 … 38,6 

4,6 … 6,8 

 

 

 

- 

Вантажопідйомність, т 3,4 2,0 - - 

Об'єм кузова, м3 10 6 - - 

Транспортна 

швидкість, км/год. 
30 20 - - 

Швидкість при 

роздаванні кормів, 

км/год.  

1,8...6,5 3,9... 15,5 - - 



Показники 

Марка кормороздавача 

КТУ-10 
КТП-6 

(РММ-Ф-

6) 

ТВК-80Б РВК-Ф-74 

Довжина кормового  

жолоба, мм 
- - 74400 - 

Нерівномірність 

видачі, проц.  
10 10...15 10...15 5...11 

Габаритні розміри, мм 
6670×2300× 

2500 

5440×2070× 

2230 

7750×980× 

920 
2850×1850×2000 

Потужність приводу, 

кВт 
7,5 5,5 5,5 5,5…7,8 

Маса, кг 2110 1350 3715 
790… 

1000 

 

Міксер-кормороздавач Cormorant (рис. 6) призначено для 

приготування і роздавання кормових сумішей з різних компонентів (зелена 

маса, силос, сінаж, розсипне і пресоване сіно, солома, комбікорм, 

коренеплоди, брикетовані корма, тверді і рідкі кормові добавки). Подрібнення 

і змішування компонентів кормосуміші проводиться з застосуванням 

електронних елементів зважування.  

 
1- сниця, 2 – редуктор двоступеневий, 3 – стоянкова опора, 4 – редуктор 

конічний одноступеневий, 5 – шасі, 6 – гідроциліндр,           7 – 

вивантажувальний транспортер, 8 – шибер, 9 – гідроциліндр,   10 – бункер, 11 

– драбина, 12 – електронні ваги, 13 – гідророзподільник, 14- контрножі, 15 – 

карданний вал. 

Рисунок 6 – Загальний вид міксера-роздавача Cormorant 

 

Агрегатується з тракторами класу 1,4 і частотою обертання ВВП 

трактора 540 хв.-1  

Міксер є напівпричіпною машиною, обслуговується механізатором 

(трактористом) і оператором. 

Основними елементами є бункер 10 (рис. 6) і вертикальний конічний 



шнек (рис. 7), на якому закріплено 9 ножів.  

Ходовою частиною є шасі 5, яке є несучим елементом машини. 

Агрегатується  з трактором за допомогою сниці 1. Привод шнеку здійснюється  

від ВВП трактора карданним валом 15 через двоступеневий редуктор 2 і 

одноступеневий конічний  редуктор 4. Гідросистема включає в себе 

гідродвигун приводу вивантажувального транспортера 7, гідророзподільник 

13 і три гідроциліндра: два для керування шиберами вивантажувальних вікон 

і один для піднімання і опускання вивантажувального транспортера. 

 

 
 

1 – ніж, 2 – конічний шнек 

Рисунок 7 – Схема шнеку 

 

Контрножі (противоножі) 14 призначені для фіксації подрібненого 

продукту (рулона, тюка) в бункері.  

Електрична схема включає в себе електронні ваги 12 і тензометричні 

датчики, які розташовані на осях коліс і сниці міксера. В відчепленому від 

трактора стані міксер опирається на регулюєму стоянкову опору 3.  

Для приготування одної порції кормової суміші необхідно:  

1. Увімкнути другу передачу на двоступеневому редукторі. 

Увімкнути ВВП трактора. Якщо передбачається зважування компонентів 

кормосуміші, то необхідно виставити електронні ваги на нуль.  

2. За допомогою навантажувачів завантажити в бункер сухий корм в 

тюках, рулонах (зняти з них шпагат). 

3. Ввести контрножі, при цьому вставити їх до кінця в бункер і 

зафіксувати спеціальними штирями. 

4. При досягненні подрібнення сіна або соломи в дрібну фракцію 

(6…8 см), увімкнути першу передачу на редукторі, висунути контрножі  і 

продовжити завантажування інших компонентів. 

5. За допомогою  спеціальних скребкових конвеєрв, грейферних або  

ковшових навантажувачів завантажити в бункер вологий силосний корм. 

6. За допомогою спеціальних навантажувачів завантажити в бункер 

концкорма, а також додати добавки, і залити необхідну кількість рідини. 

7. При завершенні завантажування продовжити операцію 

змішування  до досягнення однорідної маси кормосумішки. 

Весь цикл приготування однієї порції кормосумішки  складає 20…25 хв. 



Якщо потрібна більш дрібна фракція кормосуміши, то час подрібнення і 

змішування необхідно збільшити на 10…15 хв. 

 

Таблиця 2 – Технічна характеристика міксера  Cormorant 

Показники Значення 

Тип  напівпричіпний 

Поголів’я, що обслуговується, гол.: 

- дійних корів 

- бичків  

 

66…77 

220 

Робоча швидкість руху, км/год., не більш 8 

Об’єм бункера, м3 10 

Тип шнеку вертикальний 

Частота обертання шнеку, хв.-1: 

- на першій швидкості 

- на другій 

 

25,7 

38,5 

Кількість ножів, шт. 9 

Маса завантажуваного корму, кг, не більш 3200 

Потужність, що використовується, кВт 70 

Число обертів валу відбору потужності, хв.-1 540 

Висота вивантаження, см: 

- при прямому вивантаженні через 

вивантажувальне вікно 

- через вивантажувальний транспортер 

 

70 

 

100 

Маса, кг 3000 

Габаритні розміри, мм 4050×2450×2870 

Час приготування однієї порції корму при розмірі 

фракцій 5…8 см, хв.  
25…30 

Обслуговуємий персонал, люд.   2 

 

Роздавання корму міксером може проводитися на два боки через 

вивантажувальні вікна і на правий бік за допомогою вивантажувального 

транспортера. Керування роздаванням корму проводиться за допомогою 

рукояток гідророзподільника міксера. 

Кількість розданого корму в годівниці залежить від величини відкриття 

вивантажувальних вікон, а також від швидкості агрегату вздовж годівниць. 

Для зручності регулювання величини відкриття вивантажувальних вікон на 

шиберах передбачені спеціальні прапорці. 

При використанні вивантажувального транспортера слід враховувати, 

що відкриття вивантажувального вікна повинно проводитися тільки після 

ввімкнення транспортера. В протилежному випадку може відбутися 

нагромадження маси на транспортері. 

При завершенні роздавання корму слід зупинити агрегат, вимкнути ВВП 

трактора, закрити вивантажувальне вікно, вимкнути транспортер і підняти 

його в транспортне положення. 

Бункерний причіпний подрібнювач-змішувач-роздавач «Брацлав» 

(рис. 8), вітчизняного виробництва кормів здійснює операції вагового 



дозування кормових компонентів під час їх завантаження в бункер машини, їх 

подрібнення та змішування для створення гомогенної повнораціонної 

кормової суміші, транспортування та роздавання її тваринам. 

 
 

1 - робочий орган (ротор, шнек); 2 - бункер; 3 - рама; 4 - оглядова 

драбина; 5 - дисплей системи зважування; 6 - редуктор; 7 - ніж; 8 - лапа 

стоянкова; 9 - протирізальний пристрій; 10 - датчик системи зважування; 11- 

вивантажувальна горловина; 12 - поперечний транспортер.  

Рисунок 8 а - Бункерний причіпний подрібнювач-змішувач-роздавач 

«Брацлав»  

 

Фермерський комбайн «Брацлав» з двома шнеками (рис. 9) призначений 

для приготування і роздачі кормових сумішей з різних компонентів (зелена 

маса, силос, сінаж, розсипне і пресоване сіно, солома, комбікорм, брикетовані 

корми, тверді і рідкі кормові добавки). 

 
 

Рисунок 8 б - Кормозмішувач-роздавач «Брацлав» з двома шнеками  

 

Змішування і подрібнення компонентів кормової суміші проводиться із 

застосуванням електронних елементів зважування. Зазвичай 

використовується на тваринницьких фермах, що спеціалізуються на 

розведенні великої рогатої худоби та на молочних фермах, але також може 

використовуватися у вівчарстві та свинарстві. Кормозмішувач забезпечує 



точне зважування (похибка до 1%) кожного компонента раціону і ідеально 

змішує весь корм, а також забезпечує рівномірну його роздачу тваринам. 

Кормозмішувач виготовлений з посиленою рамою з бункером об'ємом від 6 до 

12 м3 з додатковим запасом міцності інших вузлів і агрегатів, та 

укомплектовується двома шнеками, та відповідає реальним умовам 

експлуатації на фермах. 

 

2.3.2 Особливості технології роздавання кормів у свинарстві 

На фермах і комплексах по виробництву свинини прийняті два типи 

годівлі: 

- рідкими та напіврідкими кормами; 

- сухими комбікормами. 

Годівля рідкими кормами («рідка» годівля) здійснюється вологими 

кормовими сумішками (вологість 60…75%) приготовленими із комбікормів і 

подрібнених коренеплодів внутрішньогосподарчого виробництва. До складу 

кормосумішок можуть входити харчові відходи, а також побічні продукти 

тваринного та рослинного походження (відвійки, сироватка тощо). 

Система «рідкої» годівлі фірми «ФУНКІ» (рис. 10) дозволяє 

оптимізувати годівлю і помітно підвищити ефективність роботи господарства 

за рахунок зниження втрат корму і забезпечення високої продуктивності 

тварин за рахунок використання альтернативних кормових складових. 

Місткість для змішування компонентів кормосуміші зроблено із 

поліестру, зміцненого скловолокном, і оснащено мішалкою турбінного типу з 

неіржавіючої сталі. Місткість забезпечує точне зважування і ретельне 

перемішування кормових складових.  

 

 
 

 

Рисунок 10 – Система «рідкої» годівлі фірми «ФУНКІ» 

 

 

Багаторазова годівля тварин з точним 

дозуванням кормів працює автоматично (рис. 

13). За допомогою резервуару закваски можна 

оптимізувати рівень поживних речовин у 

кормовій суміші. Система легка в керуванні – 

вводяться дані свинарника, на основі яких 

ведеться автоматична годівля, можливе 

дистанційне керування через Інтернет.  



Рисунок 11 – Пульт керування системи «рідкої» годівлі 

 фірми «ФУНКІ» 

 

Програму керування захищено від дії навколишнього середовища, 

стрибків напруги і збоїв подачі електроенергії – програма самостійно 

відновлює припинений процес. 

Разом з тим за статистикою, на даний час більше 70% фермерів у світі 

використовують для годівлі свиней так звані «сухі» корми.  

Зменшення кількості ферм де використовують годівлі «рідкого» типу 

пояснюється наступними причинами: низькою якістю води; перебоями в 

подачі електроенергії; відсутністю кваліфікованого обслуговуючого 

персоналу тощо. Залежність від цих складових при «рідкому» годуванні дуже 

велика. 

«Суха» годівля свиней (рис. 12) здійснюється за допомогою кормових 

автоматів через дозуючу заслінку в кожному груповому станку за допомогою 

загального електропривода. Корм подається повільно, згідно з вибраною 

швидкістю. Швидкість подачі, що постійно регулюється, забезпечує 

оптимальний прийом корму тваринами. 

 

 
 

Рисунок 12 – Система «сухої» годівлі свиней. 

 

При використанні кормових автоматів «сухою» систему годівлі можна 

назвати умовно. Наявність вбудованих напувалок в конструкції автомата 

дозволяє отримувати тваринам зволожений змочений корм, що забезпечує 

кращу його засвоюваність і більші прирости. 

Роздавання кормів у свинарниках залежно від типу годівлі може 

здійснюватись стаціонарними (механічними, гідравлічними, пневматичними) 

і пересувними (мобільними, координатними) кормороздавачами різних 

конструкцій. 

 

2.3.3 Будова і аналіз роботи кормороздавачів для свиней 

Мобільні кормороздавачі 

Кормороздавач універсальний тракторний КУТ-3А (рис. 13) 

призначено для доставки і роздавання вологих або напіврідких сумішок із 

подрібнених, відповідно до зоотехнічних вимог, концентрованих та соковитих 



кормів для свиней. Може використовуватись також як змішувач кормів з 

подальшим їх транспортуванням і роздаванням. У цьому випадку 

завантаження бункера не повинно перевищувати 2/3 його корисної місткості. 

Агрегатують кормороздавач з тракторами класу 1,4. Привод робочих органів 

здійснюється від ВВП трактора. 

Кормороздавач – це одновісний причіп, на якому змонтовано бункер 6. 

Всередині бункера знаходиться ланцюгово-скребковий транспортер 8, який 

призначено для змішування і розвантаження кормів. 

 
1 – рама; 2 – карданний вал; 3 – вивантажувальний шнек;  4 – 

вивантажувальне вікно; 5 – заслінка; 6 – бункер; 7 – ведуча зірочка; 8 – 

ланцюгово-скребковий транспортер; 9 – поворотна зірочка; 10 – натяжний 

пристрій; 11 – боковий люк; 12 – задній люк;  14 – лотік 

Рисунок 13 – Конструктивно-функціональна схема кормороздавача 

КУТ-3А 

 

Бункер зварної конструкції виготовлено з листової сталі. Передню 

стінку з вивантажувальним вікном нахилено під кутом 60º. Всередині бункера 

на похилій поверхні розміщені напрямні для ланцюга скребкового 

транспортера. Останній складається з двох паралельних замкнених контурів 

роликових ланцюгів, до яких прикріплені скребки. Вивантажувальний шнек 3 

розміщений нижче вивантажувального вікна 4. До кожуху шнека шарнірно 

кріпиться лотік 14 і гідроциліндр. Для перекривання вивантажувального вікна 

у верхній частині передньої стінки кузова розміщена засувка 5, керування 

якою здійснюється важелем. 

У правій боковині кузова є експлуатаційно-завантажувальний люк 11, 

через який надається можливість проводити огляд, обслуговування та ремонт 

вузлів, розміщених всередині кузова, а також завантаження його вручну. Для 

механізованого завантаження кормів зверху кузова виготовлене вікно. Для 

зливання води та видалення залишків корму з кузова, а також для проведення 

інших операцій обслуговування кормороздавача служить експлуатаційний 

люк 12, розміщений внизу задньої частини кузова. 

У передній частині рами кормороздавача розміщено механізм приводу, 

який складається із шарнірної передачі 2, проміжного валу, запобіжної муфти, 

конічного редуктора та приводних ланцюгів. 

Перед пуском роздавача в експлуатацію необхідно: перевірити стан 

кріплення всіх механізмів та вузлів; перевірити тиск повітря у шинах коліс і у 

разі потреби довести його до 0,3 МПа; з’єднати карданну передачу з ВВП 

трактора; приєднати шланги гідроприводу через розривні муфти до 



розподільника трактора; плавно ввімкнути ВВП трактора; випробувати 

кормороздавач без навантаження. 

Завантаження роздавача здійснюється завантажувальними засобами 

через верхнє вікно кузова. При завантаженні сипких кормів необхідно 

періодично вмикати в роботу ланцюгово-скребковий транспортер. 

При змішуванні кормів транспортером вивантажувальне вікно повинно 

бути закритим, а шнек роздавального пристрою – вимкненим. Тривалість 

змішування залежить від кількості та фізико-механічних властивостей 

складових компонентів корму. В середньому період змішування кормів 

становить 6…10 хв. 

Під’їхавши до годівниці, тракторист відкриває засувку вікна 

роздавального пристрою на відповідну норму видачі корму, гідроприводом 

встановлює у робоче положення лоток над годівницею, вмикає ВВП і, 

переміщуючись вздовж кормового проїзду з необхідною швидкістю, починає 

роздавання кормів. При роздаванні вмикається шнек роздавача, корм 

скребками транспортера направляється у вивантажувальну коробку, а далі 

шнеком спрямовується по лотку у годівницю. 

Якщо годівниці розташовані з обох боків кормового проїзду, необхідно 

заїхати у тваринницьке приміщення з протилежного боку і аналогічно 

здійснити роздавання корму. 

При транспортуванні кормороздавача лоток встановлюють у 

транспортне положення. 

Координатні кормороздавачі 

До групи координатних належать електрифіковані кормороздавачі, 

довжина пересування яких обмежується довжиною рейкового шляху та 

кабелю живлення. Застосовують їх на свинарських фермах. Якщо рейки 

прокладені вздовж кормового проїзду свинарника, то завантаження роздавачів 

кормами здійснюється у тамбурі завантажувальними мобільними або 

стаціонарними засобами. При зблокованому розміщенні свинарника і 

кормоприготувального цеху завантаження кормороздавачів може 

здійснюватися з вивантажувального транспортера кормоцеху. 

Спеціальні координатні кормороздавачі призначені для роздавання 

(КЭС-1,7), або перемішування і роздавання (КС-1,5, РС-5А) кормосумішей у 

годівниці дорослому поголів’ю свиней, а універсальні роздавачі (КСП-0,8), 

крім того, – для роздавання сухих і рідких кормів поросятам. При цьому 

роздавання кормів може здійснюватися на один або одночасно на обидва боки. 

Роздавач-змішувач РС-5А (рис. 14) призначено для приготування 

напіврідких сумішок вологістю більше 65% і роздавання їх у групові 

годівниці, які розміщені по обидва боки кормового проходу. 

Використовується у свинарниках-маточниках, приміщеннях для вирощування 

та відгодівлі свиней. 

На рамі рейкового візка горизонтально розташовано циліндричний 

бункер 1, оснащений мішалкою 2 і горловиною для завантаження корму. В 

його нижній частині знаходяться два отвори з патрубками, до яких прикріплені 

розвантажувальні шнеки 12. Місця приєднання горловини до шнеків 

перекриваються шиберами 15, які керуються важелями, розміщеними з правої 



та лівої сторони сидіння оператора. 

1 - бункер, 

2 - мішалка, 3 - електропульт, 4 - черв’ячний редуктор,       5, 6, 7, 8 - важелі 

керування, 9 - кронштейн, 10 - конічний редуктор,     11 - електродвигун, 12 - 

розвантажувальний шнек, 13 - ведуча пара,     14 - холоста пара, 15 - шибер. 

Рисунок 14 – Роздавач-змішувач кормів РС-5А 

 

Всередині бункера 1 на двох опорах встановлено мішалку 2 з лопатями, 

які розміщені по гвинтовій лінії. Лопаті на одному кінці мішалки мають 

правий захід (праву навивку), на другому – лівий. Обертаючись, вони 

перемішують кормосуміш та одночасно переміщують її в зону 

розвантажувальних шнеків. Для очищення торцевих стінок бункера від 

кормосуміші крайні лопаті оснащені скребками. 

Рух роздавача та робота всіх механізмів здійснюється від одного 

електропривода. Від нього обертання через черв’ячний редуктор передається 

на мішалку та конічний редуктор, а з вихідного вала останнього – на 

розвантажувальні шнеки та ведучу колісну пару за допомогою ланцюгової 

передачі. 

Для вмикання в роботу робочих органів на валах мішалки, конічного 

редуктора, ведучої колісної пари передбачені запобіжні муфти, які 

вмикаються і вимикаються важелями керування з місця сидіння оператора.  

Для зупинки роздавача передбачається гальмо, яке розміщене на осі 

ведучої колісної пари. 

При підготовці роздавача-змішувача до роботи необхідно перевірити 

кріплення усіх вузлів, натягнення ланцюгів, роботу гальмового пристрою і 

шиберних засувок, опір ізоляції електродвигунів та наявність мастила в 

редукторах. 

При завантаженні бункера готовою кормовою сумішшю вологість її 

повинна становити 65…80%. При цьому кормороздавач перемішує суміш для 

запобігання її розшаровування з подальшим роздаванням у годівниці. 

При необхідності приготування кормової суміші безпосередньо в 

бункері змішувача, слід завантажувати в нього спочатку рідкі компоненти 

суміші. 

Після закінчення перемішування послідовно вмикаються приводи руху 

роздавача і вивантажувальних шнеків, а засувки за допомогою важелів 

відкриваються на необхідну норму видачі. Рухаючись вздовж годівниць, 

кормороздавач здійснює роздавання кормів. 



Після закінчення роздавання корму у годівниці перекривають засувками 

горловини вивантажувальних вікон, вимикають мішалку та роздавальні шнеки 

і повертають роздавач у вихідне положення. 

Таблиця 4 - Технічна характеристика роздавачів 

 

Показники 
Марка кормороздавача 

КУТ-3А КС-1,5 РС-5А КСП-0,8 

  Місткість бункера, м3 

  Подача, т/год.: 

      при змішуванні 

      при роздаванні - 

          сухого корму 

          вологого корму 

  Швидкість переміщення 

при роздаванні, м/с 

  Кількість електродвигунів, 

шт. 

  Встановлена потужність, 

кВт 

  Габаритні розміри, мм: 

      довжина 

      ширина 

      висота 

  Маса, кг 

  Ширина колії, мм 

  Обслуговуючий персонал, 

люд. 

3,0 

 

18 

 

22 

54 

 

0,87…1,3 

 

- 

 

- 

 

4330 

2650 

2080 

1680 

- 

 

1 

2,0 

 

4,8 

 

48,8 

30,14 

 

0,33…0,52 

 

4 

 

7,75 

 

2500 

1730 

1850 

1000 

750 

 

1 

0,77 

 

1,8 

 

- 

25,5 

 

0,47 

 

1 

 

3,0 

 

3315 

1675 

1120 

650 

618 

 

1 

0,87 

 

4,5 

 

 

до 4 

 

0,30 

 

2 

 

5,5 

 

1850 

2850 

2000 

618 

750 

 

1 

 

За кордоном, особливо в США, широкого розповсюдження для 

роздавання кормів свиням набули шнекові (гвинтові) стаціонарні 

кормороздавачі.  

Їх переваги: простота будови (в них одна рухома частина – гвинт), 

універсальність – служать для транспортування, змішування та роздавання 

кормів, компактність, зручність в обслуговуванні. Недоліки таких 

кормороздавачів: висока енергоємність порівняно з іншими транспортерами, 

спричиняють часткове подрібнення та розділення компонентів за фракціями в 

процесі переміщення. 

Відомо кілька варіантів конструктивних рішень роздавачів такого типу: 

шнек у трубі, в якій є збоку по всій довжині отвори для виходу корму; шнек в 

кожусі зі скошеною розвантажувальною стінкою; шнек у поворотному кожусі; 

шнек між вертикально розташованими напрямними стінками. Норму корму 

регулюють зміною висоти отворів, поворотом напрямної дошки, зміною 

висоти розташування шнека над поворотним кожухом чи дном годівниці. 

Різновидом шнекових являються спірально-пружинні роздавачі (рис. 

15), які використовуються для видачі свиням сухих концентрованих кормів. 

Кормонесучий орган – спіральна пружина (гнучкий шнек), розміщена у трубі 



(кожусі) зі щілинами у нижній частині. Шнекова спіраль виготовляється з 

високолегованої сталі, труба – з пластику. Такі роздавачі кормів переважно 

використовуються в приміщеннях з можливістю прямолінійного 

розташування кормопроводу. Трубу (кожух) з’єднано з бункером-

живильником і закріплено над кормовим лотком або самогодівницею. 

При обертанні пружини в трубі корм захоплюється з нижньої частини 

бункера і переміщується вздовж трубопроводу. Годівниця заповнюється 

кормом крізь отвори у дні трубопроводу. Привод спірально-пружинного 

роздавача не має проміжних механізмів для передачі руху від електродвигуна 

робочого органу, оскільки частота обертання останнього значно вища, ніж у 

шнека. Тому при однаковій продуктивності конструкція спірального 

роздавача, порівняно із шнековим, компактніша і менш металоємна. 

Основні недоліки спірально-пружинного транспортера – технологічна 

складність виконання спіралі великої довжини і низька експлуатаційна 

надійність. 

 
Рисунок 15 – Спірально-пружинні роздавачі кормів 

 

Трубчасто-шайбові роздавачі кормів. Варіантом для свинарників, що 

вимагають складнішого розташування кормопроводу (передбачається безліч 

поворотів) є універсальні контурні системи ланцюгово-шайбових і шайбово-

тросових транспортерів. Вони можуть транспортувати гранульовані і сипкі 

матеріали складними за конфігурацією трасами з горизонтальними, похилими 

та вертикальними ділянками в приміщеннях для утримання як свиноматок, так 

і поросят на різних стадіях вирощування. Система здійснює транспортування 

сухих комбікормів або кормів у гранулах (діаметром до 5 мм і завдовжки до 

10 мм) від бункера до роздавачів (бункерні годівниці, дозатори) у 

свинарниках. Корми транспортуються системою сталевих труб з гальванічним 

покриттям і поворотних пристроїв. Всередині системи пересувається ланцюг 

або трос з напресованими пластиковими шайбами, що просувають корм до 

місць годівлі. Рух ланцюга (або троса) здійснюється приводним пристроєм з 

автоматичною системою керування. 

Варіанти деяких робочих органів роздавачів сипких кормів для свиней 

показані на рисунку 16.  



 
1 – штангово-скребковий; 2 – ланцюговий; 3 – ланцюгово-шайбовий; 4 – 

штангово-шайбовий; 5 – ланцюгово-скребковий;       6 – тросово-шайбовий; 7 

– спіральний 

Рисунок 16 – Варіанти робочих органів, які використовуються в 

потокових лініях транспортування сухих сипких кормів 

 

Пневматичні системи (рис. 17) використовують, головним чином, для 

транспортування напіврідких кормів закритими трубопроводами за 

допомогою стиснутого повітря.  

  

Рисунок 17 – Пневматичні системи транспортування кормів 

 

В окремих випадках такі системи застосовують і для переміщення сухих 

сипких кормів потоком повітря за допомогою відцентрового вентилятора 

(ексгаустера). Пневматичні транспортери мають ряд переваг в порівнянні з 

механічними: широкі можливості зміни напрямку і кута підйому, підвищена 

дальність транспортування, а також примусове охолодження й провітрювання 

кормів; транспортери прості в технічному обслуговуванні; не впливають на 

санітарно-гігієнічні умови. Їх недоліки: підвищена енергоємність, зношування 

трубопроводів при контакті з кормом. 

Гідравлічні системи (рис. 18) використовують для транспортування 

напіврідких кормових сумішок на свинофермах. Вони бувають двох типів: 

гідропневматичні з продувними котлами, а також гідравлічні з фекальними чи 

іншими варіантами насосів. 



 
Рисунок 18 – Гідравлічні системи транспортування кормів 

До комплекту обладнання гідропневматичної системи входить (рис. 19): 

змішувач кормів 1, компресор 9 з ресивером 6, продувний котел, мережа 

кормопроводів 7, перемикачі 8, бункери-накопичувачі 3, а також в разі 

необхідності вакуумний насос 2. 

 

 
1 – змішувач; 2 – вакуум-насос; 3 – бункер-накопичувач;                            4 

– кормопровід-дозатор; 5 – годівниця; 6 – ресивер; 7 – трубопровід; 8 – 

перемикач трубопроводу; 9 – компресор; 10 – продувний котел 

Рисунок 19 – Схема роздавання кормів по трубах стиснутим повітрям 

 

Кормова суміш з продувного котла 10 витискається трубопроводом в 

бункери-накопичувачі 3 за допомогою стиснутого повітря. Бункери 

накопичувачі розміщують в зоні годівлі тварин. З них корми через 

кормопроводи-дозатори 4 розподіляються в годівниці 5. 

Замість компресора і продувного котла для транспортування кормів 

трубопроводом можна використовувати фекальні насоси (гідравлічна 

система). Недоліком такого варіанту є те, що після роздавання в проміжках 

між черговими циклами в трубопроводі залишаються корми. В разі тривалої 

перерви між циклами роздавання ці залишки можуть стати непридатними для 

згодовування свиням. 

 

2.3.4 Загальна будова і технологічний процес транспортерів типу 

КСГ(ТСН) та КСН-Ф-100 

 Скребкові транспортери типу КСГ (ТСН) та КСН-Ф-100 (рис. 20)   

призначені для видалення гною з тваринницьких приміщень та одночасного 



завантаження його в транспортні засоби. Вони складаються з горизонтального 

та похилого транспортерів,  які мають індивідуальні приводи 4, 8. 

Горизонтальний транспортер 1, встановлений у гнойовому каналі 

приміщення, складається з розбірного ланцюга  на транспортері ТСН. 3Б СПД 

ПЕТРОВ (КСГ-8) та нерозбірного на  інших транспортерах з прикріпленими 

до нього скребками поворотної дії 6 та пристрою для натягування ланцюга 5.  

 

 
 

1 – горизонтальний транспортер; 2 – похилий транспортер;  3 – шафа 

керування; 4 – мотор-редуктор горизонтального транспортера; 5 – натяжний 

пристрій; 6 – ланцюг з скребками; 7- поворотний пристрій; 8 – привод 

похилого транспортера 

Рисунок 20 - Гноєприбиральний конвеєр  

 

Похилий транспортер 2 має два канали в яких переміщується ланцюг із 

скребками. Він завантажує гній у транспортний засіб і встановлюється в 

тамбурі тваринницького приміщення. Під верхнім кінцем транспортера 

розташовують тракторний причіп. В процесі використання регулюють натяг 

ланцюга на горизонтальному та похилому транспортерах за допомогою 

натяжного пристрою 5. 

На початку роботи вмикають похилий транспортер для вивантаження 

залишків гною, а потім - горизонтальний. Не можна скидати гній на нерухомий 

горизонтальний транспортер, так як при запуску різко перевантажується 

ланцюг та механізм приводу. Крім того, можуть підійматися скребки, що 

значно зменшує продуктивність транспортера та погіршує якість роботи. 

Прибирати гній транспортером необхідно не менше трьох раз на добу. 

Гноєзбиральні транспортери різняться між собою, в основному, 

конструкцією ланцюга (рис. 21, 22), пристроєм для натяжіння транспортера 

та приводом. 

Транспортер ТСН.160 СПД ПЕТРОВ ідеально підходить для рідкого або 

напіврідкого гною, в якому немає крупної підстилки у вигляді соломи або 

корму. Завдяки відсутності зварних швів, ланцюг ТСН.160 є стійким до 

підвищеної концентрації аміаку. Тому його часто використовують свинарські 

господарства. 

Транспортер ТСН.3Б – це розбірний пластинчастий транспортер на 

ригельному кріпленні, який є більш простим варіантом серед транспортерів 



марки ТСН. 

Транспортер ТСН.3Б СПД ПЕТРОВ – це конструктор, який збирається в 

ланцюг вже на місці установки. У всьому цьому криються його переваги та 

недоліки. Перевагою ланцюга ТСН.3Б є те, що для його обслуговування 

потрібен лише слюсар без додаткових інструментів у вигляді болгарки і 

зварювального апарату. Конструкція ланцюга проста і зрозуміла. Ланцюг 

ТСН.3Б складається з пластин, осей, кронштейнів та скребків. Пластини 

штампуються з гарячекатаної смуги зі сталі марки ст.5сп (в ній підвищений 

вміст вуглецю). Осі ТСН.3Б виготовляються зі сталі марки ст.45, а також вони 

термічно оброблені, що підвищує термін служби тяглового контуру. Скребки 

ланцюга виготовлені з гарячекатаного куточка товщиною 4 мм полицею 50х50 

мм. Зірочки транспортера ТСН.3Б виготовляються з гарячекатаної листової 

сталі товщиною 25 мм,  і вирізані вони на плазмовому різанні. 

 
Рисунок 21 – Ланцюги скребкових транспортерів та їх характеристика 

 

Гній із стійл вручну за допомогою скребка скидають у гнойові канали на 

транспортер, який видаляє його з приміщення і завантажує у транспортні 

засоби. При цьому очищати стійла необхідно за напрямом руху ланцюга, 

починаючи від натяжного пристрою. 

 

Таблиця 5 - Технічна характеристика скребкових транспортерів 

Показники КСГ-8 ТСН. 2Б 
КСН-Ф-

100 
КСГ-7 

Кількість тварин, гол. 100-110 100-110 100-110 100-200 

Подача маси, т/год. 5,9 4,5 5,7 4,56 

Потужність, кВт 5,5 5,5 5,5 5,5 

Швидкість руху ланцюга 

транспортера, м/с 

горизонтального 

похилого 

0,18 

0,72 

0,18 

0,72 

0,18 

0,72 

0,18 

0,72 

Крок ланцюга, м 0,125 0,115 0,115 0,08 

Довжина, м 160 160 160 160 

Маса, кг 1910 2450 2400 1650 



2.3.5 Загальна будова і технологічний процес скреперних установок 

УС-15, УС-Ф-170, УС-Ф-250 

Скреперні установки УС-15, УС-Ф-170, УС-Ф-250 призначені для 

прибирання гною великої рогатої худоби із тваринницьких приміщень при 

боксовому і комбібоксовому утриманні тварин. Ширина зони прибирання від 

1,8 до 3,0 м. Установки уніфіковані. 

Скреперна установка УСГ-3 (УС-Ф-170) складається з привода 4 (рис. 

22, а) тягових ланцюгів 2, проміжних штанг, скреперів 3, 5, поворотних 

роликів 1. Привод установки включає два спарених редуктори, 

електродвигуни, механізм реверсування та ведучу зірочку. 

Тяговий орган має два відрізки круглоланкового ланцюга: перший 

з'єднує два передні скрепери і приводиться в рух ведучою зірочкою приводу, 

другий з'єднує два задні скрепери і переміщується по роликах поворотних 

пристроїв. Кожна пара скреперів з'єднана між собою за допомогою проміжних 

штанг. 

Дельта-скрепер УСН СПД ПЕТРОВ (рис. 22, б) – найпоширеніша 

модель скреперної установки: на загартованому каліброваному 

круглоланковому ланцюзі 14х80 зі сталі 23Г2А твердістю 30 HRC з 

горизонтальним приводом з удосконаленими розсувними гнойовими 

скребками, основи яких виконані зі сталі марки ст.45, а не литі повзуни 

гнойових скребків універсальні; до них може кріпитися натяжний гвинт, або 

безпосередньо ланцюг установка укомплектована пультом керування з 

таймером і надійними кінцевими вимикачами на кожну алею. 

 

 

 
а б 

 

1 - поворотні ролики; 2 - тяговий ланцюг; 3, 5 - скрепери; 4 - привод 

Рисунок 22 - Скреперні установки УСГ-3 (УС-Ф-170) (а) та УСН СПД 

ПЕТРОВ 

 

Скрепер - це робочий орган, що збирає і переміщує гній по каналах. Він 

складається з повзуна 6 (рис. 23), шарніра 2, натяжного пристрою 3 та двох 

скребків 1 і 4. Залежно від ширини каналу розсувні скребки виставляють на 

ширину очищення від 1,8 до 3 м. На кінцях скребків болтами прикріплені 

гумові чистики, які очищають стінки каналу від гною. 

Поворотні пристрої для зміни напрямку руху ланцюга встановлені на 

анкерних болтах, забетонованих у гнізда. 



 

 
 

а б 

 

 

1, 4- скребки; 2 - шарнір; 3 - натяжний пристрій; 5 - гумовий чистик; 6 - 

повзун  

Рисунок 23 - Скрепер УСГ-3 (УС-Ф-170) (а)  та УСН СПД ПЕТРОВ (б). 

 

Скреперна установка має зворотно-поступальний рух. При робочому 

ході скребки в одному гнойовому проході за рахунок тертя з підлогою 

розкриваються на ширину гнойового каналу, захоплюють гній і переміщують 

його до поперечного гнойового каналу. Скребки іншого проходу в цей час 

складаються і здійснюють холостий хід у протилежному напрямку. За один 

робочий цикл кожен з чотирьох скреперів (по два у каналі) проходить шлях 

57,3 м з швидкістю 0,056 м/с. Перекриття ходу скреперів становить 9,5 м. Коли 

перший скрепер з гноєм підходить до поперечного каналу і скидає в нього 

гній, задній скрепер переміщує гній до середини гнойового проходу. 

Спрацьовує пристрій реверсування. При повторному робочому ході перший 

скрепер захоплює гній із середини гнойового каналу і переміщує його до 

поперечного каналу. 

2.3.6 Будова і принцип роботи гідравлічної системи гноєвидалення. 

Система гноєвидалення є однією з найбільш важливих систем на фермі. 

Її робота найбільшою мірою впливає на мікроклімат в приміщенні і здоров'я 

тварин. Гідротранспортна система гноєвидалення складається з 

гноєприймальних (поздовжніх) каналів і поперечного (одного чи двох) каналу-

колектора, гноєзбірника з насосною станцією і гноєпровідної мережі. Зверху 

гноєприйомні канали закриті решітками (щілинні підлоги). 

Щілинну підлогу виготовляють з достатньо міцного, стійкого до 

агресивного середовища і дешевого матеріалу. Бажано, щоб цей матеріал мав 

теплоізоляційні властивості і не спричиняв інтенсивне стирання ратиць. 

Важливою характеристикою матеріалу підлоги є здатність до самоочищення, 

що зменшує затрати праці на прибирання приміщень. Ширина щілин і планок 

повинна відповідати  віку та виду тварин.  

На комплексах великої рогатої худоби застосовують збірні решітки, 

складені з окремих планок трапецеїдального перетину. Планки, виготовлені 

промисловим способом, це ненапружені бетонні балки, або їх роблять з 

попередньо напруженого залізобетону. Для свинарських комплексів решітки 

виготовляють у вигляді залізобетонних, пластикових, чавунних чи 



азбестоцементних панелей. Пластикові підлоги (рис. 24) застосовуються, в 

основному, в конструкціях станків для утримання поросят з повністю 

щілинною підлогою. 

Пластикові щілинні підлоги дешевші, але у поросят ростуть ратиці, які 

вони повинні сточувати, інакше може статися викривлення ніг, що не 

допустимо при вирощуванні племінних поросят. Тому на племінних фермах 

рекомендуються комбіновані бетонні суцільні і дренажні підлоги з чавунними 

щілинними підлогами. Розмір щілини підлоги на ділянці дорощування не 

повинен перевищувати 12 мм. 

 

 
Рисунок 24 – Пластикові підлоги для утримання поросят 

 

Гноєприймальні канали прокладають вздовж приміщень по довжині 

рядів чи стійл станків. Їх роблять із залізобетонних блоків (лотків) чи з 

монолітного бетону, розташовуючи дно каналу горизонтально, чи з ухилом 

0,003…0,005 у бік поперечного колектору. При будові самопливної системи 

ухил дна каналу необхідний лише для полегшення умов чищення каналу і 

первісного запуску системи в експлуатацію. Канали відстійно-лоткової 

системи для ферм великої рогатої худоби роблять з ухилом і = 0,01…0,02, 

ширина каналів у корівниках з безприв'язним утриманням дорівнює 1…1,2 м, 

з прив'язним утриманням - 0,7…0,9 м, у свинарниках - 0,9 м. 

Робота гідравлічної самопливної системи періодичної дії  відбувається 

наступним чином. Перед пуском в експлуатацію всі гноєприймальні і 

поперечний канали звільняють від будівельного сміття і сторонніх предметів, 

перевіряють якість стиків залізобетонних блоків і усувають можливі 

нерівності на внутрішній поверхні каналів. Одночасно перевіряють якість 

монтажу поріжка, шибера і гідрозатвора, звертаючи увагу на легкість їх 

переміщень у напрямних рамках. Після установки поріжка і шибера на місце 

канал заповнюють водою до рівня поріжка (100…150 мм). Екскременти 

тварин, провалюючись через решета, накопичуються в каналах до рівня 

поріжка в головній частині каналу, при якому відстань від поверхні шару маси 

до нижньої поверхні щілинної підлоги допускається не менш 0,3…0,35 м 

(відповідно до санітарно-ветеринарних вимог). Практика показує, що період 

накопичування гною складає 7…14 днів, в залежності від віку і породи тварин, 

кормового раціону і пори року. 

Після заповнення каналу шибер відкривають і випускають гній, що 

накопичився, тим самим приводячи в дію самопливну систему, тому що шар 

гною, що залишився в каналі, на рівні поріжка витісняється свіжою гнойовою 

масою, що надходить у канал. 

При зміні поголів'я в приміщенні (при закінченні відгодівлі, при 

переході на пасовищний спосіб і т.п.) роблять чищення каналів, для цього 



виймають з них поріжки і роблять злив всього вмісту з каналу.  

При цьому додають воду і застосовують побудники для зколомучення 

осаду, що утворився на дні каналу. 

При роботі змивних систем над головною частиною кожного 

поздовжнього каналу встановлюють змивний бачок зі швидкодіючою 

засувкою. Змивні бачки з'єднуються з каналом сталевою трубою  100…150 

мм. Промивають канали 1-2 рази на добу. 

Видалення гнойової маси з поперечного колектора проходить 

самопливом у сполученні з періодичним змивом (2…4 рази на добу) 

очищеною рідиною або технічною водою. Для цього від насосної станції 

прокладається магістральний змивний трубопровід, наприкінці якого 

встановлені насадки чи форсунки. Тиск на виході зі змивних насадок повинен 

бути не менше 0,1 МПа. На відводах змивного трубопроводу в 

гноєприймальних каналах встановлюють засувки з ручним керуванням, а на 

магістральному трубопроводі - засувки з електроприводом і дистанційним 

керуванням. 

Найбільш ефективною системою гноєвидалення в свинарниках визнано 

на сьогодні відстійно-лоткову  систему (самопливна періодичної дії) через  її 

простоту та надійність роботи, низьку ресурсоємність (витрата води 

знижується на 30…40%), універсальність (підходить для будь-яких 

приміщень). 

Самопливна система періодичної дії ( рис. 25) - це система каналів (іноді 

їх називають ваннами), закритих згори пластиковою підлогою або бетонно-

щілинними підлогами, через які в них потрапляє гній. Під каналами під 

певним кутом проходять труби для гноєвидалення з антилипким шаром, що 

ведуть у відстійник. Від каналів труби відділяють заглушки. Гній 

накопичується в каналах два тижні, після чого співробітник ферми по черзі 

піднімає пробки і гній самопливно витікає у відстійник. 

Реалізується така система за допомогою пластикової труби діаметром 

250 мм. Для розрідження повітря в системі передбачений випускний клапан 

діаметром 160 мм. Для запобігання прилипанню гною до дна ванни має бути 

створена водяна подушка глибиною до 100 мм. 

 
 

Рисунок 25 – Фрагмент самопливної системи періодичної дії у 

свинарнику 



2.4 Після виконання роботи студені складає звіт, який вміщує 

дані: 

1. Номер, найменування і мету роботи. 

2. Зоотехнічні вимоги до роздавачів кормів. 

3. Класифікація і оцінка кормороздавачів. 

4. Класифікація засобів для видалення гною. 

5. Призначення, основні регулювання та конструктивні особливості 

роздавачів КТУ-10А, РВК-Ф-74 та міксера-кормороздавача Cormorant. 

6. Призначення, основні регулювання та конструктивні особливості 

вивчених роздавачів кормів для свиней. 

7 Призначення, регулювання та технологічний процес механічних 

засобів для видалення гною. 

8 Призначення основних елементів гідравлічних систем гноєвидалення. 

Особливості роботи самопливної системи періодичної дії. 

 

Пункти 1-4 студент виконує самостійно як підготовку до практичного 

заняття. 

 

2.5  Контрольні запитання 

2.5.1  Які переваги і недоліки у мобільних кормороздавачів у порівнянні 

із стаціонарними? У стаціонарних? 

2.5.2  У яких кормороздавачів вище коефіцієнт готовності і 

використання? 

2.5.3  Як встановити норму видачі корму в кормороздавачі КТУ-10А? 

2.5.4  Як налагодити кормороздавач КТУ-10 для роздавання корму на 

одну сторону? На дві? Назад? 

2.5.5  Які робочі органи забезпечують рівномірність видачі корму? 

2.5.6  Призначення та регулювання роздавача РВК-Ф-74. 

2.5.7 Які типи годівлі прийняті на тваринницьких підприємствах по 

виробництву свинини? 

2.5.4 Охарактеризуйте годівлю свиней рідкими (сухими) кормами. 

2.5.5 Призначення, будова і робочий процес кормороздавача КУТ-3А та 

РС-5А. 

2.5.6 Переваги і недоліки шнекових кормороздавачів. 

2.5.7 Переваги і недоліки пневматичних систем транспортування кормів. 

2.5.8 Назвіть головні принципи, яким повинні відповідати сучасні 

системи годівлі свиней. 

2.5.7 Призначення основних вузлів міксерів-кормороздавачів і 

Cormorant, Брацлав. 

2.5.8 Опишіть загальну будову та технологічний процес транспортерів 

типу КСГ (ТСН), УСГ. 

2.5.9 Що необхідно враховувати при виборі систем гноєвидалення? 

2.5.10 Поясніть принцип дії відстійно-лоткової і самопливної системи. 

 

 

 


